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머 리 말

기계수주통계조사는 매월 주요 설비용기계류 생산업체의 수주액을 조사

하여 국내 설비투자 동향을 조기에 악하고 련 경제정책을 수립하는 데

필요한 기 자료를 제공하기 한 조사입니다.그런데 최근 기술발 등으

로 기계의 종류가 다양해지고, 한 거래 상처도 확 되면서 장조사가

더 어려워지고 있는 실정입니다.이에 조사담당자들이 조사 반에

해 체계 으로 이해함으로써 좀더 정확하게 조사를 수행할 수 있도록 기존

의 조사지침서를 수정․보완하 습니다.

특히 이번 지침서에는 한국표 산업분류 개정(2000.1.7.,8차)에 맞추어

기계수주통계조사 제품분류(산업 품목분류)를 수정하여 수록하 고,자

주 발생하는 착오사항도 정리하여 수록하 습니다. 한 최근 개발된 UNIX

환경 입력 로그램의 운용법도 수록함으로써 조사담당자들이 조사표 입력

시 참고할 수 있도록 하 습니다.

아무쪼록 이 조사지침서가 복잡하고 다양한 장조사에 많은 도움이 되

기를 바랍니다.아울러 조사담당자께서는 이 지침서를 여러 번 읽어 조사내

용을 숙지하신 후 조사에 임해주시기를 부탁드리며,조사상의 문제 이나

개선사항에 한 의견을 제시하여 주시면 향후 지침서 개정시 반 하도록

하겠습니다.

끝으로 지침서 개정에 필요한 자료수집에 극 으로 조해 주신 기계

수주통계 조사담당자들과 조사 상업체 계자분들께 깊이 감사드립니다.

2004년 9월

산 업 동 향 과 장 신 승 우
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Ⅰ.조사개요

1.조사목

○ 설비용기계류를 생산하는 주요 제조업체의 수주액을 수요자 기계

종류별로 매월 조사하여 국내 설비투자 동향을 악하고, 련 정부정책

기업 략을 수립하는 데 필요한 기 자료 제공

2.법 근거

○ 통계법 제3조 제8조 규정에 의한 일반통계(승인번호 10120,79.3.8)

3.조사연

○ 1978년 6월부터 12월까지 6개월간의 시험조사를 거쳐 1979년 3월(1월분

조사)부터 본조사 실시

4.조사범 상

○ 조사범 :한국표 산업분류(KSIC)상의 ｢조립 속제품(D28)～기타운송

장비(D35)｣가운데 설비용기계류 제조업

○ 조사 상:매년 최근년( 년) 업․제조업통계조사  결과에 근거해서

해당연도 총생산액의 65%에 해당하는 업체 유의 선정 (이와

같이 표도를 기 으로 표본을 선정함에 따라 조사 상업체

수는 매년 변화 가능)

5.조사단

○ 업활동의 특성을 고려하여 본사 심의 통합조사를 원칙으로 하되,

단일공장의 경우에는 사업체(공장)를 조사단 로 한다.
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6.조사기간

○ 조사 상기간:매월 1～말일

○ 조사실시기간:조사 상기간의 익월 5～19일

7.조사방법

○ 타계식 조사를 원칙으로 하되,경우에 따라서는 자계식 조사도 병행할 수

있다.자계식 조사의 경우에는 조사담당자가 조사표를 배포하고 조사표

회수시 조사내용을 검토해야 한다.

8.조사항목

○ 수주내역:해당월에 주문받은 제품에 하여 다음 사항을 기입한다.

1)제품명

2)기계종류분류

3)수요업체명

4)수요자분류

5)수주액

6) 정납기

○ 매 수주잔액 내역:해당월에 매한 제품 총수주액 가운데 해

당월 말일 재 아직 납품( 매)하지 못한 제품에 하여 다음 사항을

기입한다.

1)제품명

2)기계종류분류

3) 매액

4)수주잔액
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9.자료 송

○ 조사담당자는 매월 19일까지의 조사내용을 확인한 후 20일까지 송용

입력 로그램에 입력하여 본청에 송한다.단,20일이 공휴일인 경우는

산업동향과에서 별도로 지정한 일시까지 송한다.

10.집계,결과분석 공표

○ 조사된 자료는 착오여부 확인 수 검 등 내용검토를 거친 후

수요자 기계종류별로 집계하여 분석한다.

○ 조사결과는 보도자료(｢산업활동동향｣),정기간행물(｢기계수주통계월보｣,

｢기계수주통계연보｣,｢한국통계월보｣),그리고 인터넷상의 한국통계정보

시스템(www.kosis.go.kr)등을 통해 공표된다.

11.조사시 유의사항

○ 기계수주통계조사는 설비용기계류 제조업체 가운데 규모 기업체만을

상으로 조사하기 있어 조사 상업체 수주내용의 락이나 복은

결과해석에 한 향을 미칠 수 있다는 에 유의하여야 한다.

-외부의 주문이 없이 수요 측 등 자체 계획에 따라 생산한 제품(계획

생산분)이나 자가 사용을 목 으로 생산한 제품(자가사용분)이 있는

경우에는 이를 수주액 매액에 포함하여 조사해야 한다.

○ 기계수주 동향을 좀더 세부 으로 심도 있게 분석할 수 있도록 조사

상업체가 주문받은 수주액을 기계종류 최종수요자별로 정확하게

구분하여 조사하여야 한다.
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<참고 >주요용어 설명

○ 설비용기계류

산업활동,곧 생산 경제활동에 기여하는 설비로써 속을 주재료로 해

서 제조되며,동력장치를 통해 상물을 작용하여 상물을 변질,분해,운

동시키거나 그 외형을 변형 시키는 기계 장비(단,소비재 성격의 가정용

기계와 기구,공구 등 무동력 도구는 제외)

○ 수주액

조사 상기간 주문받은 총계약 액을 말하며,계획생산 자가사용분

도 포함.계획생산분은 수주와 매(출하)가 동시에 이루어지는 것으로 보

아 매(출하)시 을 기 으로 수주액에 포함하며,자가사용분은 계획이 확

정된 시 을 기 으로 수주액에 포함

※ 계획생산분:외부의 주문 없이 수요 측 등 자기계산에 따라 생산한 제품

※ 자가사용분:자기기업 안에 설치하여 자가 사용할 목 으로 생산한 제품

○ 매액

조사 상기간 주문받은 제품을 인도하고 받은 액(계획생산분 자

가사용분의 경우도 포함)

○ 수주잔고

총수주액 가운데 조사 상기간 말일 재 미 매(납품)분에 해당하는

액,곧 월 수주잔고 = 월 수주잔고 + 월분 수주액 - 월분 매액

※ 수주잔고액과 생산자제품재고

   수 주 잔 고:앞으로 생산해서 납품해야 할 주문잔액(액으로 조사)

   생산자제품재고:생산은 완료되었으나 아직 출하가 이루어지지 않아 생산자가

보유하고 있는 제품잔량(수량으로 악)
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○ 수요자분류

국내,해외, 리 등 3개 부문으로 분류하 으며,국내민간부문은 한

국표 산업분류(KSIC)를 기 으로 27개 업종으로 세분하 음(부록 1:수요

자 분류 참조)

※ 수요자

수요자란 해당기계를 필요로 하여 제조를 요청한 계약자(한국표 산업분류상

의 업종을 용)를 말함.단,여기서 계약자란 서류상의 계약자가 아닌 최종수

요자(실수요자)를 의미함. 컨 ,제품이 국내무역업체를 통해 해외로 수출되

는 경우 수요자는 국내의 서비스업이 아닌 해외가 되며, 한 제품이 리

을 통해 매가 이루어지더라도 최종수요자를 알 수 있는 경우(보기:농업용

기계)에는 리 이 아닌 해당산업(보기:농림어업)이 수요자가 됨. 한 수요

자가 두 개 이상의 업종을 겸하고 있는 복합생산업체인 경우에는 해당제품을

실제로 사용하는 업종으로 분류하는 것을 원칙으로 함(단,어느 업종에서 해

당제품을 사용하는지 악이 곤란한 경우에는 그 업체의 주산업분류,곧 연간

매출규모가 가장 큰 산업을 기 으로 분류함)

※ 리

최종수요자(가 속하는 산업분류)가 불분명한 경우에 용하는 분류항목임.따

라서 일반 인 업상의 리 과는 상이한 개념임

○ 기계종류 분류

한국표 무역분류(SKTC)를 기 으로 11개 군으로 분류한 다음,이를

다시 제품의 기능 용도를 기 으로 26개 분류(철구조물 포함)로 세분

(부록 2:기계종류 분류 참조)
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Ⅱ.조사표 기입요령

1.일반 인 주의사항

○ 숫자는 아라비아 숫자로,문자는 한 로(필요한 경우 문병기도 가능)로

기입한다.

○ 액의 단 는 백만원이며,백만원 미만은 반올림하여 기입한다.

○ 기입한 내용을 수정할 필요가 있는 경우에는 복선(=)을 고 그 에

다시 기입한다.

○ 기계수주 내역의 경우에는 제품 수요자별로 조사하고, 매 수주

잔고 내역의 경우에는 제품별로 조사한다.

※ 기계수주통계조사의 조사 상품목은 공업동태조사의 상품목과 다르므로

조사 상업체에서 주문받은 품목이 동 조사의 상품목인지 확인하여야 하며,

그 구분이 어려울 경우에는 본청 산업동향과 기계수주담당자와 의논하여야

한다.

2.조사표 항목별 기입요령

◈ 난외사항 기입요령

(200□년 □□월분)

기업체고유번호 기업체명

소 재 지

조 사 구 번 호 응답부서 ☎ ( ) -

응 답 자

① 년․월 구분

○ ‘년’은 1자리,‘월’은 2자리 숫자로 기입한다.

②

①

③

④

⑤



-10-

-제품내용을 알 수 있도록 구체 으로 제품명을 기입한다.

-제품명이 애매하거나 문일 경우에는 원어를 기입하며,우리나라

명칭이 있으면 그 명칭을 병기한다.

○ 여러 종류의 제품을 생산하는 기업체는 수주 액이 큰 순서로 기입

한다.

-제품 부품은 조사 상에서 제외한다.

-새로운 제품을 생산할 수 있으므로 수시로 응답자에게 문의해야 한다.

○ 제품단 로 조사가 불가능한 경우에는 제품들을 포함하는 동일한 산업

세세분류 번호를 기입할 수 있다.

-이 경우 액이 제일 큰 제품의 품목분류(8자리)를 기 으로 품목분류

부호를 기입한다.

-단,동일한 산업세세분류라도 완제품과 부품을 반드시 구분하여 부품을

제외하고 완제품에 해서만 조사를 실시한다.

□ 정류기(31109101),인버터(31109102),통신 컴퓨터용 원장치

(31109103),무정 원장치(31109104) 정지형 변환기의 부품

(31109900)등을 생산하는 기업체에서 제품단 로 조사가 불가능

한 경우에는 통합하여 조사할 수 있다.이 경우 정지형변환기의

부품은 조사에서 제외하고,산업분류부호는 액이 큰 제품의 부호

( 컨 ,정류기→ 31109101)를 기입한다



-9-

② 기업체고유번호

○ 지정된 기업체의 고유번호(7단 )를 기재하며, 락 는 복이 안

되도록 유의하여야 한다.

③ 조사담당자 ID

○ 지방사무소(출장소)조사담당자의 개인 ID번호(5단 )를 기입한다.

④.기업체명 소재지

○ 기업체(본사)의 공식명칭과 소재지를 구체 으로 기입한다.

○ 기업체 사정으로 본사가 아닌 개별사업체별로 조사하는 경우에는 개별

사업체의 명칭을 기입한다.□ LG산 창원공장

⑤.응답부서 응답자

○ 재 응답하고 있는 부서와 응답자를 기재한다.

◈ 수주내역 기입요령

일련

번호

산 업 분 류
수요자업체명

수요자분류 수 주 액

(백 만 원)

정납기

제 품 명 ※ 부 호 ※ 부 호 년 월

1

2
․
․
․
25

합계

증감사유

⑥ 제품명

○ 제품(품목)란에는 조사 상 기업체에서 실제 사용하는 제품의 명칭을

기입한다.

⑥ ⑦ ⑧ ⑨ ⑩ ⑪

⑫
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⑦ 제품분류 부호

▷ 제품의 산업 품목분류부호 단방법 ◁

제품의 원재료(재질),

공정 용도등 확인
→

분류산업

결정(2자리)
→
제품의 특성,공정

용도 등 심층검토
→

소분류산업

결정(3자리)

→
세분류산업

결정(4자리)
→
세세분류산업

결정(5자리)
→
품목분류부호

결정(8자리)

○ 설비용기계류 제품분류표를 참조하여 제품명에 한 제품분류부호를

기입한다.

-제품분류표에 없는 제품의 경우에는 제품의 산업 품목분류부호

단방법을 참조하여 해당제품의 산업분류부호를 결정해야 한다.

-제품명이 유사하더라도 제품분류부호는 완 히 다른 경우도 있을 수

있으므로 제품 생산에 투입되는 원재료,생산공정 제품의 용도

등을 참고하면서 산업분류(5자리) 품목분류(3자리)를 순차 으로

검토하여야 한다.

※ 기계수주통계조사의 제품분류부호는 2000년 기 업․제조업통계

조사용 산업 품목분류표에 근거한 것임

⑧ 수요업체명

○ 수요업체는 조사 상기업체에 기계류를 주문하여 최종 으로 납품받아

수요하는 기업체(곧,계약자)를 말한다.

○ 수요자가 2개 이상의 다른 업종을 겸하고 있는 복합생산업체인 경우에는

해당기계를 설치하여 사용하는 사업부문의 업종을 기 으로 분류하고,

그 구분이 곤란한 경우에는 그 업체의 주요 업종을 기 으로 분류한다.

○ 수요자의 업체명을 구체 으로 기입하고,간 주문인 경우에는 꼭 최종

수요자를 확인하여 최종수요 기업체명을 기입한다.

○ 해외수주인 경우에는 발주국명을 기입한다.
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⑨ 수요자분류 부호

○ 수요자를 크게 국내부문,해외부문, 리 으로 분류하고,국내부문의

경우 다시 공공 민간부문(제조업 비제조업)으로 세분한다.

-국내 공공부문:정부,지방자치단체,공공운수업 공공기타로 분류

-국내 민간부문:개인 민간 법인기업을 한국표 산업분류에 따라

업종별로 분류

-해외부문:해외업체나 국내무역업체(종합무역상사 등)가 수출용으로

주문한 경우에는 해외수요로 분류

- 리 :최종수요자가 불분명한 경우에 용하는 분류항목

․ 매를 목 으로 하는 업상 리 이 주문을 낸 경우에는 해당

업종분류를 용한다.

□ 도소매업체에서 자가사용을 목 으로 기계를 주문한 경우에는 도

소매업(50)으로 분류하고, 매를 목 으로 주문한 경우에는 최종

수요자를 기 으로 분류하며,최종수요자가 불분명한 경우에는

리 으로 분류하여야 함

○ 조사담당자는 수요자 분류표(부록2)를 참고하여 최종수요자에 해당하는

업종분류부호(2단 )를 확인하고 기입하여야 한다.

※ 2001년 이후 수요자분류체계 변경(부록1:수요자분류 참고)

-수요자분류번호를 기존의 임의 방식에서 한국표 산업분류 기 으로 변경

-수요자분류 세분

․공공부문:공공기타 → 정부,지방자치단체 공공기타

․민간제조업:기타제조업 → 고무 라스틱과 기타제조업

․민간비제조업:운수창고통신업 → 운수(창고)업과 통신업

기타비제조업 → 융 보험업과 기타비제조업

-한 민 화(2001)에 따라 력업을 공공부문에서 민간부문으로 이

-공공부문의 통신업 공공제조업 등 일부 수요자분류 삭제
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⑩ 수주액

○ 해당월에 주문받은 액은 물론 계획생산 자가사용분도 포함하여

기입한다.

-단,계획생산분은 수주와 매(출하)가 동시에 이루어지는 것으로

보아 매(출하)시 을 기 으로 수주액에 포함하며,자가사용분은

계획이 확정된 시 을 기 으로 수주액에 포함한다.

○ 계약사항 변경(계약 취소 는 계약 액 변경 등)으로 이미 보고된

수주액에 변화가 발생한 경우에는 그 변경사항이 발생한 월에 증가

는 감소로 계산하여 기입한다.그리고 정납기란에는 당 수주

받은 연월을 기입하고,계약변동사항란에는 변경발생사유를 기재한다.

⑪ 정납기

○ 수주 받은 제품을 완성하여 수요자에 납품할 정연월을 기입한다.

□ 2004년 9월이 납기인 경우 → 200409

⑫ 증감사유

○ 조사 상업체 품목의 수주액이 월과 한 차이(30% 이상)가

있을 경우에는 그 사유를 비고란에 상세히 기입한다.
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◈ 매 수주잔고 내역 기입요령

일련

번호

산 업 분 류 매 액

(백 만 원)

수 주 잔 고 액

(백 만 원)
계약변동사항

제 품 명 ※ 부 호

1

2

․

․

․

15

합계

⑬ 제품명

○ 수주내역과 동일한 방법으로 기입한다.

⑭ 제품분류 부호

○ 수주내역과 동일한 방법으로 기입한다.

⑮ 매액

○ 기계의 제작에서 납품까지는 장기간이 소요되는 것이 일반 이므로

원칙 으로 기성액을 매액으로 환산하여 기입한다.

-조사 상업체의 사정에 따라 기성액 악이 어려운 경우에는 완성

는 출하시의 매액을 기 으로 하여 기입한다.

○ 매액에는 주문받은 제품의 매액뿐만 아니라 계획생산한 제품의

매액도 포함하여 기입한다.

○ 해당제품이 계획생산제품으로 월이 정납기인 경우에는 수주액과

매액을 연 하여 내검한다.

□ 범용 링기의 수주액이 8080( 월 납기 정)인 경우, 매액도

8080(수주잔고는 없는 것으로 가정)이어야 한다.

⑬ ⑭ ⑮ ⑯ ⑰
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3.수요자 분류시 주의사항

가.수요자 분류 개요

국내인가?
아니오

해 외

리 인가? 리

아니오

민간부문인가?
아니오

공공부문

86.정부

87.지방자치단체

88.공공운수업

89.공공기타

제조업인가?
아니오

제조업

15.음식료품

17.섬유가죽제품

21.펄 종이

23.석유정제

24.화학제품

25.고무 라스틱

26.비 속 물

27.1차 속산업

28.조립 속

29.기계장비

30.컴퓨터사무기기

31.기기계

32.상음향통신

33.의료정

34.자동차

35.기타운송장비

39.기타제조업

비제조업

01.농림어업

10.업

40.력업

45.건설업

50.도소매업

60.운수업

64.통신업

65.융보험업

70.부동산서비스업

79.기타비제조업

※ 기계수주통계의 수요자분류
민간부문은 한국표 산업분류
를 기 으로 분류하는 반면,
공공부문은 한국표 산업분류
를 용하지 않음
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나.수요자 분류 주의사항

○ 변경된 수요자분류가 많으므로 부록의 ｢수요자분류표｣를 반드시 숙지한

후 기입하여야 한다.

-정부출자기 이나 정부재투자기 (정부출자기 의 자회사)등 공공

부문으로 분류하던 기 민간섹터의 기업활동과 유사한 기 들은

수요자분류를 민간으로 변경하 으므로 유의하여야 한다.

-공공기타에 속하는 기 의 경우 부록의 시를 참고하여 분류착오가

발생하지 않도록 유의하여야 한다.

○ 수요자가 실수요자,곧 최종수요자가 아닌 경우도 있을 수 있으므로

최종수요자를 악하여 해당 수요자분류를 기입하여야 한다.

-경운기,이앙기,콤바인 등 농업용기계에 한 수요업체가 농 인

경우라도 최종수요자가 농민이라면 수요자를 공공기타(89)가 아니라

농림어업(01)으로 분류하여야 하며,무역업체 등이 수출을 목 으로

주문한 경우에는 해외(92)로 분류

○ 동일 기업집단(group)내 계열업체를 통해 계획생산된 제품의 매가

이루어진 경우,계열업체는 최종수요자가 아니라 단지 매를 행하는

것에 불과하므로 계열업체의 매형태( 리 매,최종수요자의 주문

매,직 매)를 고려하여 수요자를 분류하여야 한다.

-단,계열업체의 매형태를 악하기가 불가능하거나 곤란한 경우에는

리 으로 분류한다.

○ 주문자가 두 개 이상의 상이한 업종을 겸하고 있는 복합생산업체인

경우에는 해당 기계를 설치하여 사용하는 업종을 기 으로 분류한다.
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□ 공업에서 선박용내연기 을 주문한 경우에는 기타운송장비(35)로,

건설장비제조용공작기계를 주문한 경우는 기계․장비(29)로 분류

○ 수요업체의 업종과 계가 다고 단되는 기계를 발주한 경우에는

반드시 수요자분류 착오여부를 확인하여야 한다.

□ 한국통신에서 산업용냉동장비를 량 발주하거나,철도청에서 화

교환기를 발주한 경우 반드시 수요업체와 주문기계가 맞는지 확인

○ 수요업체의 업종을 잘 모르겠는 경우에는 해당 업체에 문의하여 확인

하거나 한상공회의소의 ｢기업정보 DB｣를 참조하여 정확한 업종을

기입한다.

※ 한상공회의소 홈페이지(www.korcham.net/kcncomon/index/topin.asp)에서

비즈니스서비스 → 기업정보화서비스 → 기업정보 DB에서 수요업체를

입력한 후 검색하면 해당 업체의 업종을 악할 수 있다.
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Ⅲ.조사내용 검토 입력

1.주요 조사착오 유형 사례

가.조사착오 유형

○ 일부 조사 상품목에 한 수주내용 락

⇒ 매월 조사되던 품목의 수주액이 없는 경우에는 반드시 재확인하고,특히

조사응답자 교체시에는 ․후임 응답자간 업무 인수․인계가 제 로

이루어졌는지 확인

○ 두 개 이상의 업종을 겸하고 있는 복합생산업체의 수요자분류 착오

⇒ 복합생산업체의 경우에는 해당 기계를 설치하여 사용하는 부서를 꼭

확인하고 이 부서의 업종을 기 으로 분류

○ 최종수요자 미확인

⇒ 원발주자와 최종수요자(실수요자)가 다른 경우가 있을 수 있으므로

이를 확인해보고,양자가 다른 경우에는 최종수요자의 업종을 기 으로

수요자 분류

○ 수주액에 부품에 한 수주액을 포함하여 조사

⇒ 부품은 설비용기계류에 해당되지 않으므로 이를 수주액에 포함하여

조사하지 않도록 주의

○ 잠정․확정값 사이의 격한 차이

⇒ 잠정조사표 작성시 조사담당자가 임의로 작성하지 말고,반드시 조사

응답자와 의하여 잠정․확정값 사이의 차이 최소화 노력
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○ 월 조사착오사항 미수정 계약변동사항 미반

⇒ 월 조사착오사항이 있는 경우에는 산업동향과에 통보한 후 조사자가

직 수정하거나 본청에서 수정하고,계약 취소 는 계약 액 변경 등

계약변동사항 발생여부를 매월 확인하여 ｢지침서｣규정에 따라 처리

○ 조사 상업체의 신규 생산 제품 미확인

⇒ 조사 상업체에서 신규 생산되는 제품이 있는지 매월 확인하고,신규 생산

제품이 있는 경우에는 기계수주통계조사 상품목인지 악하여 추가조사

나.조사착오 사례

<수주액 수주시 착오 >

○ 우기 공업은 공조기와 발 기 등을 생산하는 업체인데,발 기 등의

해외수주시 주문(계약)시 이 아닌 출하시 에서 조사

⇒ 기계수주통계조사는 기계류 생산업체가 당월에 주문받은 액을 조사하며,

계획생산인 경우에만 출하시 을 기 으로 수주액에 포함하여 조사

○ 엘리베이터(주)는 삼성물산으로부터 엘리베이터를 건설부문에 7억,

섬유부문에 3억을 각각 주문받았는데 수요자분류를 섬유가죽제품(17)으로

분류하여 10억으로 조사

⇒ 수요자분류는 수요자가 2개 이상의 다른 업종을 겸하고 있을 경우에는

해당 기계를 설치하는 기업체의 업종에 의하여 분류하여야 하므로 섬유

가죽제품(17)3억원,건설업(45)7억원으로 조사함이 타당

<수요자분류 착오 >

○ 용자동차는 우자 (주)으로부터 버스를 수주하 는데,수요자분류를

도소매업(50)으로 분류



-21-

⇒ 우자 (주)의 버스 발주는 단순한 유통경로에 불과하고,최종수요자가

불분명한 것으로 확인되어 수요자는 리 (91)으로 하는 것이 타당

○ 화성보일러는 호타이어로부터 연 식보일러를 수주하 는데,수요자

분류를 화학제품(24)으로 분류

⇒ 호타이어는 고무타이어 제조업체(산업분류 251)로서 고무 라스틱

(25)으로 분류함이 타당

○ 해륙기계공업은 국 리 으로부터 농산물건조기와 정미기 등을 수주

하 는데,수요자분류를 리 (91)으로 분류

⇒ 농기계의 발주자는 리 이지만,농기계의 최종수요처는 농림어업으로

확정 이므로 농림어업(01)으로 분류함이 타당

○ 한국미싱공업은 재운상사로부터 재 기를 수주하 는데,수요자분류를

리 (91)으로 분류

⇒ 재운상사는 섬유제품 제조업체(산업분류 17)로서 공업용재 기를 발주한

경우이므로 수요자분류는 섬유가죽제품(17)으로 하는 것이 타당

○ 화천기계공업은 LG 자로부터 속 삭․가공기계를 수주하 는데,

수요자분류를 상음향통신(32)으로 분류

⇒ 속 삭․가공기계를 설치하여 사용하는 부서는 LG 자(주)기계

사업부이므로 수요자분류는 기계․장비(29)가 타당

○ 한국야 은 삼화공구로부터 공구홀더를 수주하 는데,수요자분류를

도소매업(50)으로 분류

⇒ 삼화공구의 주문이 지속 으로 있어 자가사용 목 인지 매용인지 확인한

결과 매용으로 확인되었으며, 한 최종수요자가 불분명하므로 리

(91)으로 분류하는 것이 타당



-15-

⑯ 수주잔고

○ 조사 상업체의 총수주액(당월에 수주 받은 것과 그 이 에 수주 받은

것)가운데 조사 상기간 말일 재 아직 납품( 매)하지 못한 잔액을

기입한다.

※ 수주잔고는 앞으로 생산해서 납품해야 할 주문잔액(액)이며,따라서

생산은 이미 완료되었으나,아직 매가 이루어지지 않아 생산자가

보유하고 있는 잔량(품)인 재고와는 구별됨

   수주잔고 =수주액 - 매액

   재 고 =생산액 - 매액

⑰ 계약변동사항

○ 계약사항 변경(계약 취소 는 계약 액 변경 등)으로 이미 보고된

수주액에 변화가 발생한 경우에는 그 변경사항이 발생한 월에 증가

는 감소로 계산하여 기입하고,그 구체 인 내용을 기재한다(수주

시 ,수주 액,수요업체명 변동사유 등).

※ 특히,해외수주시에는 환율변동에 따라 액재평가 문제가 발생할 수

있는데,이러한 경우 수주시 에는 그 당시의 환율을 용하고, 매

시 에는 매시 의 환율을 용하여 수주액, 매액 수주잔고액을

계산하여 처리함
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○ 기아 공업은 국으로부터 LG상사를 통해 속공작기계를 수주하 는데,

수요자분류를 조립 속(28)으로 착오

⇒ LG상사는 국에 수출을 행해 주는 무역업체에 불과하고,최종수요자는

국이므로 수요자분류는 해외(92)로 하는 것이 타당

○ 우자동차는 그랜드 으로부터 버스를 수주하 는데,수요자분류를

기타비제조업(79)으로 분류

⇒ 그랜드 은 여행알선 운수 련 서비스업(산업분류 63)으로 운수업

(60)으로 분류함이 타당

<제품분류 기타 착오 >

○ 제어반(‘31203000’)의 제품번호를 ‘31909000’로 기입

⇒ 제품에 한 분류는 ｢지침서｣를 참고하여 8자리로 기입하여야 함

○ 구 공업은 OEM방식으로 선반을 주문 생산하는 업체로 수주잔액에

제품잔고와 수주잔고가 포함되어 조사

⇒ 수주잔고는 앞으로 생산하여 납품해야 할 잔액으로 제품잔고와는 구분

되므로 수주잔고에 제품잔고가 포함되어서는 안 됨.

○ 용 공업은 직기와 그 부품을 생산하는 업체인데,이를 직기로 통합

하여 조사

⇒ 직기와 그 부품은 반드시 구분하여 직기 완제품만 조사하고,부품은

조사 상에서 제외하여야 함

○ LG정보통신은 통신기계를 생산하는 업체인데,휴 용 화기와 이동

화송수신기 등을 휴 용 화기로 통합하여 조사

⇒ 휴 용 화기는 개인소비용으로 투입되는 부분이 지 않으므로 휴 용

화기와 이동송수신기로 각각 구분하여 조사
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2. 검토사항

○ 수요자 기계종류 분류 등이 잘못된 것은 없는가?⇒ ｢지침서｣의

분류표를 참조하여 정확하게 기입

○ 조사 상업체의 수주액이 월 는 년동월에 비해 증감변동이 큰 경우,

그 타당한 사유가 있는가?⇒ 반드시 해당업체 응답자에게 문의하여 확인

○ 잠정값 자료인 경우,그 추정근거는 무엇이고, 신뢰할만한 것인가?

⇒ 반드시 해당업체 응답자와 의하여 잠․확정값 차이 최소화 노력

3.수시 확인․ 검사항

○ 조사 상업체에서 신규로 생산하는 제품들 가운데 기계수주통계조사

상품목에 포함되어야 하는 것은 없는가?

○ 조사 인 제품이 ｢지침서｣의 포 범 나 개념에 부합되는가?

○ 조사 상업체 응답자 교체시 ․후임 응답자간의 업무 인수․인계는

제 로 이루어졌는가?

4.조사내용 입력

○ 조사표는 지정된 기일 내 입력하되,입력기한을 지킬 수 없을 경우에는

사 에 산업동향과에 통보한 후 최 한 조기에 조사하여 조사표 송부

○ 조사업체가 시․도의 경계를 벗어나 이 하는 경우에는 산업동향과에 알린

후 월 조사표 사본을 첨부하여 입지 사무소로 통보하고, 입지에서는

입업체에 한 조사담당자를 정한 후 산업동향과로 통보

○ 휴업․폐업 등 유고가 발생한 경우에도 별도의 조사 지 지시가 있을

때까지는 조사표를 입력

○ 조사업체별 수주액이 월 년동월에 비해 증감변동이 큰 경우에는

비고사항란에 그 증감사유를 반드시 입력

○ 잠정자료 는 월자료를 수정할 필요가 있는 경우에는 산업동향과로

통보한 후 수정
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Ⅳ.조사 상업체 리요령

1.개요

가. 리목

○ 조사 상업체 리는 조사 상업체 품목의 변동상황을 신속하고

정확하게 악함으로써 조사 상업체 품목의 락이나 복을 방

지하고 정도 높은 통계를 작성하고자 하는 데 목 이 있다.

나. 상기간

○ 매월 1일부터 말일까지 1개월간을 상기간으로 한다.

다. 리체계 방법

○ 공업동태조사의 경우와 동일하므로 ｢ 공업동태조사의 사업체 리｣를

참조하여 처리한다.

2.조사 상업체 리

가.신규업체

○ 신규업체는 조사업체가 새로 지정되는 경우와 한 개의 기업체에서 조사

상품목을 생산하는 부서 는 사업체가 독립법인으로 분리되는 경우

발생하며,발견 즉시 산업동향과(기계수주 담당자)로 통보한 후 조사를

개시한다.

나.휴업․폐업업체

○ 휴업․폐업업체 처리는 공업동태조사의 경우와 동일하며,산업동향과

(기계수주 담당자)에 문의한 후 처리한다.
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다. 입․ 출업체

○ 조사 상업체의 본사가 시․도의 경계(지방사무소․출장소의 조사경계)를

벗어나 이 하는 경우에는 출지 사무소에서 산업동향과로 통보한 후

월 조사표 사본을 첨부하여 입지 사무소로 통보한다.

- 입지 사무소에서는 조사업체를 이 받은 즉시 조사를 개시한다

라.기타사항은 공업동태조사의 사업체 리와 동일하다.

마.기계수주 입력 로그램의 사업체 명부

○ 사업체고유번호,사무소코드,사업체명,소재지, 표자명,공장구분

(본사,공장),조사구분(경상,병행),행정구역,유고코드,포 사업체

(사업체고유번호,사업체명,소재지)등을 기록한다.

○ 구분,유고코드,포 사업체 등의 정보가 변경되는 경우 산업동향과로

통보한 후 입력사항을 변경한다(구분의 경우 임의변경 불가).



-26-

Ⅴ.지침서 주요개정 내용

1.기계수주통계 제품분류(산업 품목분류)변경

가.목

○ 한국표 산업분류 개정내용(2000.1.7.,8차)반

나.내용

○ 개정된 내용에 맞추어 기계수주통계 조사 상품목의 제품분류(산업

품목분류)부호 제품명 변경

2.입력 로그램 신규 개발에 따른 로그램 운용법 개정

가. 로그램 신규개발 목

○ 산시스템 운 체계 개선에 따라 IBM 환경에서 처리하던 로그램을

UNIX환경에서 사용할 수 있도록 로그램 환

○ 기존의 Batch작업과 Online작업 병행 처리방식에서 완 Online작업

방식으로 환

나. 로그램의 특징

○ Online입력방식

○ 로그램 자동 업그 이드 기능 탑재

○ 자료 검과정의 일화

○ 리단계별 구분 운

-담당자 리단계:담당자별 기계수주통계 조사자료 입력 내용검토

-사무소(출장소) 리단계:사무소(출장소)별 기계수주통계 조사자료

입력 황 총

-본청 리단계: 체 기계수주통계 조사자료 입력 황 총



Ⅵ.입력 로그램 운용법

1.시스템설치

먼 임시폴더를 만든 후 압축 일을 다운 받는다.다운받은 일을 더블클릭하면 자동

으로 압축이 풀린다.압축이 풀린 시스템설치 일들은 지정된 장소(c:\통계청\기계수주

\setup)에 장된다.

c:\통계청\기계수주\setup폴더 에 압축이 모두 풀리면 자동으로 setup.exe 일을 실

행된다.

시스템 설치를 한 비가 완료되면 100%가 화면에 보여주면서 잠시 기상태가 된다.

그림이 진행되면 버튼을 르면 설치가 계속된다.



설치가 모두 끝나면 그림이 나타나며, 버튼을 르면 설치가 완료된다.

C:\통계청\기계수주 폴더에 로그램이 설치되며,바탕화면에 기계수주 아이콘이 생성된

다.



2.시스템 로그인

로그램이 실행하면 처음 로그인 화면이 나타난다.

담당자ID는 최 속시 「NSO」라고 나타나고,다음 속시부터는 최종 사용자 ID가

나타난다.이때 본인의 ID를 입력하면 패스워드 입력란으로 커서가 이동되며, 패스워드를

입력한 후 엔터키를 치면 바로 속된다.정상 으로 등록된 기계수주 담당자가 아니거나

패스워드가 틀리면 운 경고 메시지가 나타난다.

조사업무는 최종 속 업무명이 나타나며,기계수주를 선택한다.기계수주외에 조사업무

를 선택하면 확인 메시지가 나타난다.( 재는 다른 업무와 연결되어 있지 않다)

조사년월은 시스템 날짜를 기 으로 하여 조사년월을 표시하므로 시스템 날짜가 틀린

경우는 수정 후 사용한다.시스템날짜 변경이 어려울시 조사년월을 직 입력하고 로그인 할

수 있다.모든 입력이 끝나면 버튼을 클릭한다.

화면에서 시스템을 끝내고 싶으면 버튼을 른다.



사용자확인이 끝나면 재 컴퓨터에 있는 로그램이 최신버젼인가 검사한다.이때 서

버보다 낮은 버 의 로그램이면 자동 업그 이드된다.

자료 송이 끝나면 최신버젼의 「기계수주 통계조사 입력 로그램」이 가동된다.



3.메인메뉴 화면

메인화면은 필요한 작업을 선택할 수 있다.각각의 작업이 끝난 후 메인화면으로 복귀한

후 에야 다른 작업선택이 가능하다.

5개의 메인메뉴로 구성되어 있으며,각각의 메뉴를 르면 하 메뉴가 출력된다.

지방사무소에 주로 사용하는 입력부문을 메뉴를 들어가지 않고도 작업할 수 있도록 3

개의 별도 버튼으로 구성했다.

각 메뉴를 선택할 때 도움말을 출력한다.

재 속한 사용자정보를 보여 다.

재 로그램버 을 표시한다.

작업 인 조사년월을 보여 다.



4.조사표 리

「기계수주입력」,「총 내검」,「기계수주출력」,「비고출력」,「조사표입력 황」,「기

계수주연간보정」6개의 하 메뉴로 구성된다.

가.기계수주입력 화면

「기계수주입력」메뉴를 선택하면 조사표입력 화면이 나타난다.

입력하고자 하는 사업체번호를 입력하면 사업체명과 소재지가 출력되고 기존에 입력된

자료가 화면에 나타난다.

사업체번호가 잘못 입력되면 오류메세지가 출력된다.



조사표 입력화면은 수주내역 탭과 매 잔고내역 탭으로 구성되어 있다.마우스를 가

지고 작업하고자 하는 탭을 클릭하면 입력화면이 이동된다.처음 사업체번호를 입력하고 엔

터키를 치면 수주내역 탭으로 이동된다.

수주내역이 없는 경우 을 르면 비고 일에 “수주내역없음”이라는 메시지

가 자동 등록되며,수주내역에 일련번호가 ‘999’인 가상 자료를 들어간다.이 자료를 이용하

여 자료 입력여부를 확인한다.

수주내역 탭에서는 먼 수주합계란을 입력한다.입력 후 엔터키를 치면 산업분류부호란

으로 이동한다.입력된 자료 목록에서 수정하고자 하는 자료를 클릭하면 각 항목별로 수정

할 수 있도록 출력된다.

수정하려는 항목을 클릭하여 입력 수정할 수 있는 상태로 되면,엔터키나 화살표키를

이용하여 항목간 이동이 가능하다.일련번호는 자동으로 생성되며,수정불가능하다.처음 자

료를 입력하거나 입력버튼을 르면 빈화면이 나타난다.

버튼은 새로운 자료를 추가할 때 사용한다.

버튼은 이미 입력되어있는 자료를 삭제하기 해 사용한다.

버튼은 신규입력이나 수정된 자료를 장하기 해 사용한다.

버튼은 재 수정된 사항을 장하지 않고 원래자료로 되돌리기 해 사용한

다.



각 항목입력시 일부 자료내검이 이루어지며 오류가 있으면 메시지가 출력된다.

납기월까지 입력이 끝나면 재 입력 이던 코드가 장되고,다음 코드로 자동

이동한다.자료가 더 이상 없는 경우는 입력버튼을 을 때와 같이 빈 화면이 출력된다.

수주내역 입력이 끝나면 매 잔고 내역 탭을 클릭한다.먼 매합계와 잔고합계를

입력한 후 각 제품별로 매액과 잔고액을 입력한다.

각 항목별 입력방법 버튼 사용 방법은 수주내역 탭과 동일하다.

버튼은 사업체를 바꾸고자할 때 사용한다.변경버튼을 르면 재 사업체가

갖고 있는 자료의 내검이 이루어진 후 오류가 없으면 재입력화면이 클리어되면서 새로운

사업체 번호를 입력할 비를 한다.

사업체 변경이 일어나거나 입력작업을 끝내려할 때, 재 작업 이던 사업체의 월잔

고, 월수주, 월 매, 월잔고를 비교하여 산식이 일치하지 않으면 의 오류메세지가

출력된다.각 항목의 수치를 확인하여 자료가 조사표랑 일치하면 ‘’를 르고 수정하려면

‘아니오’를 른다.



버튼은 사업체의 비고사항을 입력하고자할 때 사용한다.

재 입력 인 사업체의 비고사항을 이곳에 입력 후 장버튼을 사용하여 자료를 장

한다.취소버튼은 재 입력 인 자료를 원상태로 복귀하며,닫기버튼을 사용하여 비고사항

입력화면에서 빠져 나온다.



나.총 내검

「총 내검」메뉴를 선택하면 다음 화면이 나타난다.

출력하고자 하는 작업년월을 입력한다.

버튼과 을 르면 장할 일로 지정하는 화면 출력된다.이 때

일이름을 지정하면 각각 ‘*.xls'와 ’*.txt' 일로 장된다.



다.기계수주출력

「기계수주출력」메뉴를 선택하면 다음 화면이 나타난다.

출력하고자 하는 작업년월을 입력한 후 조회버튼을

르면 입력된 자료가 화면에 출력된다.

입력된 자료는 사업체번호,일련번호순으로 출력되며,자료 출력범 는 재 속한 사용

자의 자료 근 권한에 따라 달라진다.

버튼은 르면 입력자료가 조사표 형태 로 출력된다. 리 상 모든 사업

체의 입력내용을 출력한다.출력된 그리드에 나타난 자료 한 사업체를 클릭한 후

버튼을 르면 선택된 사업체의 조사표만 출력된다.

버튼과 을 르면 장할 일로 지정하는 화면이 출력된다.이 때

일이름을 지정하면 각각 ‘*.xls'와 ’*.txt' 일로 장된다.단,수주내역과 매 잔고내

역은 각각 따로 선택하여 장해야 한다.



작업이 모두 끝난 후 닫기버튼을 르면 메인화면으로 돌아간다.



라.비고출력

「비고출력」메뉴를 선택하면 다음 화면이 나타난다.

출력하고자 하는 작업년월을 입력한다.

출력하고자 하는 업무를 선택할 수 있으나, 재 시스템에서 기계

수주만 선택이 가능하다.작업년월과 업무선택이 끝나면 조회버튼을 른다.

버튼과 을 르면 장할 일로 지정하는 화면 출력된다.이 때

일이름을 지정하면 각각 ‘*.xls'와 ’*.txt' 일로 장된다.



마. 락사업체 황

「 락사업체 황」메뉴를 선택하면 다음 화면이 나타난다.

락사업체 황를 알고자 하는 해당 조사년월을 입력한 후 엔

터키를 치면 락 사업체와 입력자료는 있으나 수주 액이 없는 사업체 목록이 출력된다.



바.기계수주 연간보정(본청용)

「기계수주 연간보정」메뉴는 본청 업무담당자만 선택할 수 있는 작업이다.이 작업을

선택하면 다음 화면이 나타난다.

보정작업을 하기 한 조사년월을 설정한다.

사업체번호 입력 없이 조회버튼을 르면 사업체가 출력된다.조회가능한 조사년월은 처

음 시스템 가동시 나타난 로그인 화면에서 설정된 조사년월 범 내에서 조회 된다.

특정 사업체의 자료만 수정하려면 조사년월과 함께 사업체번호를 입력하고 조회버튼을 른

다.입력된 사업체번호가 입력자료에 없으면 오류 메시지가 출력된다.

조사년월,사업체번호,일련번호는 수정할 수 없으며,산업분류부호부터 입력할 수 있다.

수정하려는 항목을 클릭하면 입력상태로 바 다. 자료를 입력 후 엔터키를 치면 다음

항목으로 이동한다.수정할 수 없는 항목을 선택시 오류메시지가 출력된다.



자료 추가시 입력버튼을 사용한다. 입력된 자료 삭제를 원하면 삭제버튼을 사용한다.

재 입력 인 자료를 장하려면 장버튼을,취소하려면 취소버튼을 사용한다.

재 화면에 나타난 자료를 일로 장하려면 일 장버튼을 이용하면 된다.



5.사업체 리

「사업체변동 리」,「사업체명부조회」「사업체명부교체」 3개의 하 메뉴로 구성된다.

가.사업체변동 리

「사업체변동 리」메뉴를 선택하면 다음 화면이 출력된다.

사업체를 검색할 수 있는 조건은 사업체명,소재지,본사.공장구분이다.

원하는 조건을 입력한 후 버튼을 르면 해당사업체들이 검색된다.

버튼을 르면 조건 항목들이 기화되어 원하는 조건을 다시 수 있다.

검색된 사업체목록에서 수정하고자 하는 사업체를 클릭하면 화면 오른쪽에 상세명세가

출력된다.사업체 상세명세는 기본정보와 포 사업체 정보로 나 어 2개의 탭으로 구성되어

있다.포 사업체가 있는 사업체인 경우 탭을 바 어 입력․ 수정하면 된다.



각 항목을 수정이 끝나면 장버튼을 르면 장된다.입력메뉴와 마찬가지고 새로운

사업체를 입력하려면 입력버튼을,기존사업체를 삭제하려면 삭제버튼을 르면 된다.수정된

자료를 장하지 않고 원상복귀하려면 취소버튼을 사용한다.

사업체 변동 리가 모두 끝나면 버튼을 러 메인화면으로 돌아간다.



나.사업체명부조회

「사업체명부조회」메뉴를 선택하면 다음 화면이 출력된다.

사업체검색방법은 변동 리메뉴와 동일하다.

화면에 출력된 자료를 필요에 따라 엑셀 일,텍스트 일로 장하거나 린터로 인쇄하고

자할 때 각 해당하는 버튼을 른다.

작업이 모두 끝난 후 닫기버튼을 르면 메인화면으로 돌아간다.



다.사업체명부교체(본청용)

「사업체명부교체」는 본청 담당자가 처리하는 작업으로 메뉴를 선택하면 다음 화면이 출

력된다.

사업체 신규등록 수정 작업은 사업체변동 리에서 처리하나 인 상 사업체의 교

체가 필요한 경우 이 작업으로 처리한다.

작업년월은 명부교체시기를 표시 하므로 정확해야 한다.실체 명

부에 있더라도 해당연도가 일치하지 않으면 작업 상에서 제외된다.

작업년월을 입력한 후 버튼을 르면 새로운 명부 일 열기 화면이 나타난다.

이때 미리 작성한 명부 일을 선택한다.



v 명부 일 작성방법

1.각 항목은 사업체번호,사업체명,주소, 표자명,본사공장구분,경상병행구분,변동코드,

변동년월,응답자부서,응답자이름, 화번호 순으로 작성해야 한다.

2.각 항목간 구분은 ‘,’로 구분해야 하며,자료가 없는 항목은 공백이라도 반듯이 입력해야

한다.

3. 일이름은 계없으나,일반 텍스트형식이여야 한다.

4.엑셀 일로 작성된 경우,‘,’구분한 일로 변경 후 사용해야 한다.

명부 일을 선택하고 나면 작업진행상황이 화면에 나타난다.

처음에 나타나는 수는 처리갯수이고,기존에 있는 사업체면 ‘Edit',신규이면 ’Insert'라고 표

시된다.마지막에 나타난 숫자는 사업체고유번호이다.

작업이 모두 끝나면 완료메세지가 출력된다.



6.자료집계(본청용)

「기계수주집계」,「분석자료추출」2개의 하 메뉴로 구성되며,본청 담당자만 사용 가능

하다.

가.기계수주집계

「기계수주집계」메뉴를 선택하면 다음 화면이 출력된다.

작업하고자 하는 조사년월을 입력한 후 집계버튼을

룬다.

집계가 진행됨에 따라 작업 황이 화면에 표시되며,작업이 모두 끝나면 집계완료 메시지가

나타난다.완료메세지의 확인버튼을 른 후에야 다른 작업을 계속할 수 있다.

결과표를 엑셀 는 텍스트 일로 장할 수 있으며,각 자료는 로그램 실행 폴더에 각

결과표 종류별로 생성된다.



각 결과표를 화면에서 보기 해서는 화면보기 버튼을 사용하며,결과표종류를 선택하면 해

당 결과표가 화면에 출력된다.

나.분석자료추춮

조사년월을 입력한 후 조회버튼을 르면 년동월자료, 월자료 월자료가 조사년월,

수요자코드,수주 액순으로 나탄난다.엑셀과 텍스트 자료로 장할 수 있다.



7.통계DB자료 리

7.1기계수주통계DB자료생성

DB수록기간을 입력한 후 자료생성버튼을 르면 작업진행 과정이 화면에 나타난다.

이때 생성된 자료는 서버에 장되며 표 통계DB 리시스템을 이용하여 DB에 수록한다.



8.시스템 리

「사용자기본정보」,「담당조사등록」은 모든 사용자가 이용가능하며,「담당자별 사업체등

록」,「코드 리」,「 로그램등록」은 본청 담당자만 사용 가능하다.

가.사용자기본정보

재 등록되어 있지 않은 사용자를 등록하거나 기존 사용자의 정보를 수정하는 작업이다.

사용자이름과 사무소코드로 조건을 지정하여 일

부 사용자만 검색이 가능하다.

신규로 등록하려면 입력버튼을 러 사용자ID부터 각 항목을 입력한다

사용자목록에서 수정하려는 사용자를 클릭하면 오른쪽에 상세명세가 나타나며,이때 수정하

고자 하는 항목을 수정하고 장버튼을 르면 된다.

은 본청담당자만 사용하는 기능이다.



사용자 속 리는 사용자들이 입력 가능여부를 결정하는 작업으로 체,사무소,담당자 단

로 지정할 수 있다.

입력이 기간이 끝나고 조사표 입력작업을 마감하고자 할 때 을 체크한 후 용을

르면 사용자의 입력자료 근이 제한된다.

월 에 사무소에서 조사표를 입력할 수 있도록 제한을 풀어주려면 조사년월 지정한 후

을 체크하면 된다.이때 입력된 조사년월에 하여 입력․수정이 가능하다.



나.담당업무등록

새로 기계수주 통계조사를 담당하게 된 사용자를 사용자목록에서 선택한 후 추가버튼을

르면 기계수주담당자 목록에 추가된다.반 로 기존의 담당자를 제외하려면 기계수주담당자

목록에서 사용자를 선택한 후 삭제버튼을 르면 된다.

목록에서 선택하지 않고 사용자ID를 직 입력한 후 추가나 삭제버튼을 러도 작업이 가능

하다.기계수주담당자 등록 작업이 모두 끝나면 장버튼을 러 자료를 장한다.



다.담당자별사업체등록(본청용)

사용자가 재 리하는 사업체를 등록하는 작업이다.

오른쪽 사용자목록에서 수정하고자 하는 사용자를 선택하면 그 아래로 재 담당하고 있는

사업체 목록이 나타난다.

선택된 사용자의 담당사업체를 추가하려면 왼쪽에 있는 체 사업체 목록에서 해당 사업체

를 선택한 후 추가버튼을 르면 된다.이미 담당 인 사업체를 삭제하려면 담당사업체목록

에서 제외된 사업체를 선택하고 삭제버튼을 르면 된다.

선택작업이 모두 끝난 후 장버튼을 르면 메인화면으로 복귀한다.



라.코드 리(본청용)

코드검색 조건은 업무와 코드종류이며,조건입력 후 조회버튼을 르면 해당 코드만 나타난

다.조건버튼을 사용하여 새로운 조건을 입력할 수 있다.

코드목록 에서 수정하고자 하는 코드를 클릭하면 오른쪽에 상세명세가 출력되며,원하는

항목을 수정한 후 장하면 된다.

새로운 코드를 입력할 경우 입력버튼을 르면 빈 화면이 나타나고 모든 항목 입력 후 장

버튼을 러 입력을 완료하거나,취소버튼으로 입력자료를 원상 복귀할 수 있다.



마. 로그램등록(본청용)

로그램이 수정되거나 업그 이드되면 서버에 로그램을 등록하는 작업이다.

입력버튼을 러 필요항목을 모두입력하고 등록버튼을 르면 서버에 업로드되는 진행사항

이 화면에 나타난다.

서버에 등록된 로그램은 실행 로그램 가동시 버 을 검사하여 최신버젼이 아니면 재

실행되는 PC로 자동 다운로드된다.

버 은 등록날짜와 일련번호 두자리로 구성된다.

일명은 직 입력해도 되고 일 열기버

튼을 러 선택해도 된다.

등록 작업이 모두 끝나면 닫기버튼을 르고 메인화면으로 복귀한다.



< 부 록 >
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3.기계수주통계 제품분류(산업 품목분류)

가.제품번호(산업 품목분류)별 색인표

나.제품별 색인표

4.기계수주통계조사표



1.수요자 분류

가.수요자 분류 색인표

분류
소분류

(수요자분류번호)
산업분류 비 고

공

공

부

문

정부(86)

76공공행정 아래사항

- 앙행정기

- 앙행정기 의 지방주재기

-각 국립학교

-헌법기 ,입법부,사법부 등

사 립 학 교 는

기타비제조업

으로 분류

정부출자기 ,

정부재투자기

등 민 화

업체는 민간

으로 분류

국방부는 제외

지방자치단체(87)

76공공행정 아래사항

-서울특별시, 역시(부산, 구 등),

-구․시․군,교육 원회,각 교육청,

-공립학교,소방 서 등

단,지하철공사는 공공운수업으로

운수업(88)

60100도시간 철도운송 련서비스업

(철도청)

60211구역내 철도운송업

(지하철공사)

공공기타(89)

운수업(공공),정부,지방자치단체를

제외한 기



분류
소분류

(수요자분류번호)
산업분류 비 고

민

간

부

문

제

조

업

음식료품(15)
15음․식료품 제조업

16담배 제조업

섬유가죽제품(17)

17섬유제품 제조업

18 제의복 모피제품 제조업

19가죽,가방 신발 제조업

펄 종이(21) 21펄 ,종이 종이제품 제조업

석유정제(23)
23코크스,석유정제품 핵연료

제조업

화학제품(24) 24화합물 화학제품 제조업

고무 라스틱(25) 25고무 라스틱 제조업 세분

비 속 물(26) 26비 속 물제품 제조업 세분

제1차 속(27) 27제1차 속산업

조립 속(28) 28조립 속제품 제조업

기계장비(29) 29기타 기계 장비제조업

컴퓨터사무기기(30)30컴퓨터 사무용기기 제조업 명칭변경

기기계(31)
31기타 기기계 기변환장치
제조업

상음향통신(32) 32 상,음향 통신장비 제조업

의료정 (33) 33의료,정 , 학기기 시계제조업

자동차트 일러(34) 34자동차 트 일러 제조업



분류
소분류

(수요자분류번호)
산업분류 비 고

민

간

부

문

제

조

업

기타운송장비(35) 35기타운송장비 제조업

기타제조업(39)

20목재 나무제품 제조업

22출 ,인쇄 기록매체 복제업

36가구 기타 제조업

37재생용 가공원료 생산업

고무 라스
틱제조업제외

비 속 물제
품제조업 제외

비

제

조

업

농림어업(01)

01농업,수렵업 련 서비스업

02임업,벌목 련 서비스업

05일반어업,양식업 련 서비스업

업(10)

10석탄,원유 우라늄 업

11 속 업

12비 속 물 업

력업(40) 한국 력 공공에서이

건설업(45) 45건설업

도․소매업(50)

50자동차 매,수리 차량연료소매업

51도매 상품 개업

52소매 소비용품 수선업

매를 목 으

로 기계주문 →

리 (91)

운수업(60)

60육상운송 이 라인 운송업

61수상운송업

62항공운송업

63여객알선 운수 련 서비스업

지하철은 공공

운수업으로

통신업(64) 64통신업 세분



분류
소분류

(수요자분류번호)
산업분류 비 고

민

간

부

문

비

제

조

업

융보험업(65)

65 융업

66보험 연 업

67 융 보험 련 서비스업

세분

부동산서비스(70)

70부동산업

71기계장비 소비용품 임 업

72정보처리 기타컴퓨터운용 련업

73연구 개발업

74 문,과학 기술서비스업

75사업지원 서비스업

기타비제조업(79)

40 기,가스 증기업( 력업제외)

41수도사업

55숙박 음식 업

80～99교육서비스업～

국립학교는 정
부로 분류

공립학교는 지
방자치단체로
분류

리 리 (91)
업상 리 최종수요자가 불

분명할 경우

도소매업체가

자가 사용 목

으로 기계를

주문하는 경우

[→도소매업

(50)]와 구분

해

외

해외(92) 해외



나.공공부문 분류 색인표

수요자분류 포 범 비 고

정부(86)

- 앙행정기 (각부,처,청)

- 앙행정기 의 지방주재기 (각 검찰 서,경

찰 서,체신 서,통계사무소,한강홍수통제소,

국립공업기술원,국도유지건설사무소,세무소 등)

-각 국립학교(국립 학교 부속병원, ..고

등학교,산업 학 등)

-각종헌법기 (감사원, 앙선거 리 원회 각

선거 리 원회 등)

-입법부(국회사무처,국회도서 등)

-사법부( 법원,각 법원 지원 등기소 등)등 정부출자기

, 정부재

투자 등 민

화업체는 민

간으로 분류

국방부는 조사

에서 제외

지방자치단체

(87)

-서울특별시, 역시(부산,구,인천,주, ,울산)

-각 시․도,시․군․구

-교육 원회,시․군․구 교육청,공립학교

※ 사립학교는 기타비제조업(79)로 분류

-소방 서 등

공공운수업

(88)

-철도청, -한국고속철도시설공단

-경인운하 -경 철

- 종도신공항공단 -서울지하철공사

-도시철도공사(서울) -부산교통공단(지하철)

-지하철공사( 구,인천, , 주)등



수요자분류 포 범 비 고

공공기타(89)

가락종합사회복지

갱생보호회

건설공제조합

고속철도건설공단

공무원사립학교직원의료보험리

리공단

공무원연 리공단

과학문화재단

주과학기술원

교원연 리공단

교육방송

교통개발연구원

교통안 진흥공단

구미수출안 공단

국립공원 리공단

국립 학병원

국민경제교육연구소

국민연 리공단

국민체육진흥공단

국방연구원

국토개발연구원

근로복지공단

융감독원

기능 학

남북평화통일연구소

농림수산기술 리센터

농업 동조합(경제사업 지도

리부문)

농지개량조합연합회

외경제정책연구원

한가족 회

한결핵 회

한노인회

한무역투자진흥공사

한법률구조공단

한상공회의소

한수의사회

한 십자사

한지 공사

한체육회

도로교통안 회

독립기념

마리아수녀회

멀티미디어교육지원센터

멀티미디어진흥센터

민족통일연구원

민족통일 의회

바르게살기운동 앙 의회

방송문화진흥회

방송 원회

보건환경연구원

보훈복지공단

부산교통공단

사립학교교원연 리공단

사학진흥재단

산림조합 앙회

산업기술교육센터

산업기술연구조합

산업기술정책센터

산업단지공단

산업디자인진흥원

산업연구원

삼육재활원

상공회의소

새마을문고 앙회

새마을운동 앙 의회

생산기술연구원

서울시장애인종합복지

서울특별시체육회

서울평화상문화재단

석탄산업합리화사업단

섬유개발연구원

농 수 의

신용사업부문

은 융․보

험업으로 분

류



수요자분류 포 범 비 고

공공기타(89)

소방안 회

소비자보호단체 의회

소 트웨어공제조합

송도테크노 크

수도권매립지 리공사

수산업 동조합(경제사업

지도 리부문)

시설안 기술공단

신용보증기

언론 재 원회

에 지경제연구원

에 지 리공단

여성단체 의회

염색기술연구소

화진흥공사

술의 당

의료보험연합회

자동차부품연구원

자연보호 앙 의회

자유민주연맹

자유총연맹

장애인고용 진공단

재외동포재단

재향군인회

자부품종합기술연구소

쟁기념사업회

정보통신연구 리단

정신문화연구원

종합유선방송 원

소기업진흥공단

소기업 동조합 앙

지방자치단체국제화재단

지역의료보헙조합

지역정보화지원재단

첨단학술정보센터

청소년 화의 장

체신 융진흥회

체육진흥공단

총포화약안 기술 회

축산 동조합(경제사업 지도

리부문)

컨테이 부두공단

컴퓨터 로그램보호회

통신개발연구원

평화문제연구소

한국개발연구원

한국갱생보호공단

한국건강 리 회

한국건설기술연구원

한국건자재시험연구원

한국걸스카우트연맹

한국견직연구원

한국공업표 회

한국과학기술단체총연합회

한국과학기술연구원

한국과학기술원

한국과학기술진흥재단

한국과학재단

한국 연구원

한국교육방송원

한국국방연구원

한국국제교류재단

한국국제 력단

한국기계연구원

한국기기유화시험연구원

한국기술교육 학교

한국기술진흥 융

한국노동교육원

한국노동조합총연맹

한국농아복지회

한국농 경제연구원

한국마사회



수요자분류 포 범 비 고

공공기타(89)

한국무역 회

한국문화 술진흥원

한국문화정책개발원

한국방송공사

한국법제연구원

한국보건의료 리연구원

한국보훈복지공단

한국 사회

한국사학진흥재단

한국사회복지 의회

한국산업안 공단

한국산업인력공단

한국산업표 원

한국생산성본부

한국생활품시험연구원

한국섬유개발연구원

한국섬유기술진흥원

한국소방검정공사

한국소비자보호원

한국소아마비 회

한국소 트웨어지원센터

한국수출보험공사

한국승강기안 리원

한국시각장애자복지회

한국식품 생연구원

한국신발연구소

한국신발피 연구소

한국어선 회

한국어항 회

한국에 지기술연구소

한국여성개발원

한국원사직물시험연구원

한국원자력안 기술원

한국원자력연구소

한국은행

한국의류시험연구원

한국인삼연 연구원

한국자원재생공사인삼연

연구원

한국자원연구소

한국자유총연맹

한국장애인고용 진공단

한국 기안 공사

한국 기연구소

한국 기 자시험연구원

한국 략문제연구소

한국 산원

한국정보기술연구원

한국정보문화센터

한국정보보호센터

한국조세연구원

한국종합 시장

한국증권 체결제

한국지방재정공제회

한국지방행정연구원

한국철도산업기술연구원

한국청소년연맹

한국표 회

한국학술진흥재단

한국한의학연구소

한국해양연구소

한국해운조합

한국행정연구원

한국 우재단

한국형사정책연구원

한국화학시험연구원

한국화학연구소

한국환경기술개발원

해외건설 회

해운산업연구원

환경 리공단

환경정책평가연구원

YWCA



다. 수요자분류 신·구 대비표

류 호 수 자 류명 ▷ 류 호 수 자 류명 비   고

1 음식료품 15 음식료품

2 섬유제품 17 섬유가죽제품

15 펄프종이 21 펄프종이

3 석유정제 23 석유정제

4 화학제품 24 화학제품

- - 25 고무및플라스틱 기타에  

5 비금속광물 26 비금속광물제품 기타에  

6 제1차금속 27 제1차금속

7 조립금속 28 조립금속

8 기계장비 29 기계장비

9 사무회계용 30 컴퓨터및사무기기 명칭변경

10 전기기계 31 전기기계

11 영상음향통신 32 영상음향통신

12 의료정밀 33 의료정밀

13 자동차 34 자동차

14 기타운송장비 35 기타운송장비

16 기타제조업 39 기타제조업

17 농림어업 01 농림어업

18 광업 10 광업

26 전력업 40 전력업 공공에  이전

19 건설업 45 건설업

20 운수.창고.통신업 60 운수업

64 통신업

21 부동산서비스 70 부동산서비스

22 도소매업 50 도소매업

23 기타비제조업 65 금융보험업 기타에  

79 기타비제조업

25 통신업 - 삭제

26 전력업 - 민간으로 이전

27 공공제조 - 삭제

28 공공기타 86 정부

87 방자치단체

89 공공기타

24 운수업 88 공공운수업

29 대리점 91 대리점

30 해외 92 해외수요

공

공

(舊) 신(新)

제

조

업

비

제

조

업



2.기계종류 분류

분 류 분 류
비 고

분 류 명 부호 분 류 명 부호

○ 원동기 1

․원자력원동기

․화력원동기

․수력원동기

․내연기

․회 기장치

1

2

3

4

5

○ 특수산업용기계 2

․농업용기계

․건설 산기계

․섬유용기계

․산업용로보트

․기타특수산업기계

6

8

9

11

10

○ 속공작․가공기계 3
․ 속공작기계

․ 속가공기계

12

13

○ 일반산업용기계 4

․가열냉각장치

․펌 압축기

․운반기계

․기타일반산업기계

14

15

16

17

○ 사무자동처리기계 5 ․사무자동처리기계 18

○ 통신기계 6 ․통신기계 19

○ 기기계 7 ․ 기기계 20

○ 도로주행차량 8
․화물,특수목 차량

․기타수송차량

21

22

○ 기타수송기계 9
․철도․항공수송기계

․선박

24

25

○ 정 측정제어기기 10 ․정 측정제어기기 27

※ 철구조물 11 ․철구조물 26 참고계열



산업  고

28 립  업( 계  가  )

28113  립 재 업 28114

28113 101 26 상  

28113 102 26 상  

28113 109 타  립   (  , , 재,  등) 사

28122  탱    업 28122

28122 1  탱   

(   곡  탱  등-300리  상)

28122 101 26  탱   

28122 109 타  사

28122 2 가  운

28122 201 26  또는 가  

28122 209 타 ， 가  운  사

28131   업 28131

28131 101 1 (원 )

28131 109 원  사

28132  생  업 28132

28132 101 2 생 보 러( )

28132 102 2  보 러

28132 109 타 생   생보 러  보 ,그 사

28934  톱  공  업 28935

28934 1 동식톱  톱

28934 101 17 톱( )

28934 102 17 톱( )

28934 103 17 톱( 재 ,시계  보 가공 )

28934 105 17 톱 ( 동식)

28934 106 17 체  톱

28934 107 17 톱 (  계  - S A W 등)

28934 109 타 톱  톱 사

28995  시  업 28999

   

1쪽



산업  고

29121 900 ( 공 실린   타 식 엔진과  것) 사

29122 체  업 29122

29122 101 15   계  (주    포 )

29122 102 15    (내연 , 가 린엔진 )

29122 103 15  

29122 104 15 타 산업  체 ( )

29122 105 가  사

29122 900 체  사

29123 체    업 29122

29123 1 진공   체 

29123 101 15 진공 

29123 102 15 공   체 

29123 2 냉   냉동  체

29123 201 15 냉매 (차량  )

29123 202 15 차량 에어컨  

29123 900 (진공    것) 사

29130 탭,   사  업 29123

29130 101 17 감  

29130 102 17   공  

29130 103 17 체  

29130 104 17  

29130 105 17 (  , 도 지,  등)

29130 106 17 볼  러그

29130 107 17 동   원격

29130 109 17 타 

29130 900 사

29141 볼  러 어링 업 29131

29141 101 17 볼 어링(강 어링)

29141 102 17 원  러 어링( 러 어링)

29141 103 17 지 어링(볼  러 어링  갖  어링 우징;볼 어링
니트, 러 어링 니트,mounted bearing)

3쪽



산업  고

29141 109 17 타 러 어링(링  결  것 포 ; 러 어링,니들
러 어링,원통 러 어링)

29141 900 어링 [볼( 어링 ), 강 ( 어링 ),니들( 어링 )] 사

29142 어  동 달  업 29132

29142 1 계식 동 달

29142 101 17 어링 우징， 샤 트 어링 강   강  포

29142 102 17 트랜 샤 트(변 )

29142 103 17 동   랭 ( 샤 트, 랭 샤 트( 계 ))

29142 104 17 어  어링( 어  포 )

29142 105 17 감

29142 106 17 러 ( 동차  )

29142 108 17 타 계식 동 달

29142 109 계식 동 달  사

29142 2 체

29142 201 17 체 (동 달 )

29142 202 17 타 연 체

29142 208 17 타 체

29142 209 체  사

29150 산업  ,     업

29150 1  연   29141

29150 101 14 체연료   

29150 102 14 타  (  포 )

29150 103 14 커( 계식)

29150 104 14 격차( 계식)

29150 105 14 ( 계식)

29150 108 14 타 

29150 109  사

29150 2 산업    29142

29150 201 14 가열식   

29150 202 14 도 식  ( 식  29340)

29150 203 14 ， ， 타 열처리   

29150 204 14 각

29150 205 14
29150 206 14
29150 207 14
29150 208 14 타  

29150 209   사

4쪽



산업  고

29161 산업  트럭  재  업 29151

29161 101 16 동 주식 트럭(  또는 역   결  것)

29161 102 16 포 리 트 트럭(지게차)

29161 103 16 타 주식 트럭

29161 104 16 트  트럭(  트랙 )

29161 105 16 천 주  트럭

29161 106 16  트럭(건 , 취 )

29161 107 16 트랙 (산업 )( 업  트랙 는 29310)

29161 108 16 타 트럭  

29161 109 산업  트럭  재  사

29162 엘리   컨 어  업 29152

29162 101 16 ( 취 )(건   29331)

29162 102 16 킵 트

29162 103 16 엘리

29162 104 16 어

29162 105 16 에 컬

29162 106 16  리 트

29162 107 16 주차

29162 108 16 동창고시

29169 타 취  업 29152

29169 101 16 트( 킵 트 )

29169 102 16 잭(  움직 는 )

29169 103 16   

29169 104 16 릭  니쿨라

29169 105 16
29169 108 16 타 취

29169 109 취  사

 

29171 산업  냉   냉동  업 29192

29171 101 14 산업  상업  냉 고

29171 102 14 산업  상업 ( 림 )

29171 103 14 차량  냉동, 냉  

29171 104 14 산업  상업  냉동, 냉  

29171 105 14 냉동，냉  쇼

29171 106 14 냉각탑

29171 109 타 냉동, 냉 고 (가  냉 , 냉동고  포 ) 사
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산업  고

29172 공  업 29193

29172 101 14 식  것(창   벽 착 )

29172 102 14 차량  에어컨(공 , 공 )

29172 103 가  공 청 ( 습  가습 능  는것) 사

29172 104 14 냉 니트  결  공

29172 105 14 냉 니트  결 지  공 (  등)

29172 109 공  사

29173 산업    업 29197

29173 101 15 우어( )

29173 102 15 (통 )

29173 103 15
29173 108 15 타   

29173 109    사

29174 체 여과  업 29194

29174 101 15
29174 102 15 공 (가 )여과 (가 )

29174 103 15 공 청 ( 지 ,사 ,여과  등:가 )

29174 104 15 에어커튼

29174 105 15 가 여과  지식

29174 106 15 집진 (집진 ) 29197

29174 107 15 차량  공 청

29174 108 15 타 체 여과   청

29174 109 체 여과   청  사

29175 체 여과  업 29194

29175 101 15 (가  )

29175 102 15 여과 (내연 )

29175 103 15 상 도  여과

29175 104 15 상 도  

29175 105 15
29175 106 15  

29175 107 15 체여과  지식

29175 108 15 타 체여과   청

29175 109 체 여과   청  사

29176 , 열   가 생  업
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산업  고

29176 101 14 가 생 ( 틸 가 , 산 , 가  생 ) 29198

29176 102 14  또는 

29176 103 14 열

29176 104 14 체 

29176 108 14 타   가 생

29176 109   가 생  사

29191 울 업

29191 101 17 산업  울(거래,   가   울) 29191

29191 102 17 상업  울( 동계량 포 울 포 -거래,  사
는 것)

29191 103 가  울(체 ， , 리 ) 사

29191 109 울   울 사

29192 포    척  업 29196

29192 101 17 병，    건

29192 102 17 포   ( 료  탄산가  주  포 )

29192 103 17 동결

29192 104 17 진공포

29192 108 17 타 포   척

29192 109 포   척  사

29193 동 매   폐  업 29199

29193 101 17 동 매 ( 료 )

29193 102 17 동 매 (식료 ， 타 )

29193 103 17 동 매 (담 )

29193 104 17 폐(동 )

29193 108 17 타 동 매

29193 109 동 매  사

29194   사  업 29195

29194 101 17
29194 102 17 링쿨러

29194 103 17 사 (도  포 )

29194 104 17 사식 차

29194 108 17 타   사

29194 109   사  사

29199 그  타  계 업
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산업  고

29199 1 원심 리 29197

29199 101 15 원심 리

29199 109 원심 리  사

29199 2 산업  시 척 신규

29199 201 17 시 척 (산업 )   

29199 209 산업  시 척  사

29199 3 타  계 29199

29199 301 17 연 ( ， 리  29320)

29199 302 17 연 러(  연 ， 리  29320)

29199 303 17 가

29199 304 17 랜

29199 305 17   건

29199 308 17 타  계

29199 309 타 계 사

29211  가공 공 계 업 29221

29211 101 12  가공 ( 타 계 포 )

29211 102 12 가공

29211 103 12 어 가공

29211 104 12  가공 ( 어 )

29211 109 12 타  공 계

29211 900  가공 공 계  사

29212 삭 가공 계 업 29222

29212 1 시닝   ( 니트 트럭  신  티
 트랜 신)

29212 11 시닝 

29212 111 12 평  시닝

29212 112 12 직   타 시닝 ( - 평 직겸  포 )

29212 120 12 ( 삭 계)( 니트 트럭  신  티
 트랜 신)

29212 2 (  삭가공 , 닝  포 )

29212 21 어식 ( 닝  포 )

29212 211 12 어식 평  ( 어식 동  포 )

29212 212 12 어식 직   타 
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산업  고

29212 22  ( 어식 )

29212 221 12  평  (  동 ,보통 , 릿  등)

29212 222 12  직   타 ( )

29212 3 드릴링 , 보링 ,  링   탭 (웨 타  니트헤드
 포 )

29212 31 드릴링

29212 311 12 어식 드릴링

29212 312 12  드릴링

29212 32 보링 (보링 링 겸  포 )

29212 321 12 어식 보링

29212 322 12  보링

29212 33 링

29212 331 12 어식 링

29212 332 12  링

29212 340 12 탭 ( 사가공 ,웨 타  니트헤드  포 )

29212 4 연삭

29212 401 12 어식 연삭

29212 402 12  연삭 ( 닝 ,랩  포 )

29212 8 타  공 계

29212 81 어 삭 ( 어커   가공  포 )

29212 811 12 어식 어 삭 ( 어커   가공  포 )

29212 812 12  어 삭 ( 어커   가공  포 )

29212 89 그  타  공 계

29212 891 12 삭 ( )  슬

29212 892 12 평삭 ( 닝 )

29212 893 12 톱 계( 단 )

29212 899 12 타 공 계( 우  포 )

29212 900 사

29213  계 업 29223

29213 1   가공  

29213 101 13  

29213 102 13 가공  (  , 주    )

29213 2  곡 (  고 고 펼 는  포 ), 단
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산업  고

29213 201 13  곡 (  고 고 펼 는  포 )

29213 202 13  단

29213 203 13 (낫  포 )

29213 8 타 계

29213 801 13  단 (에어  포 )

29213 802 13  (드 우 )

29213 803 13 사 ( 삭가공없  링  싱에  가공)

29213 804 13  가공 (신 )

29213 809 13 타 계

 

29213 900 사

29291  업 29226

29291 101 12  

29291 102 12  

29291 103 12 가  

29291 104 12 가  동 단   

29291 105 12  

29291 106 12  

29291 107 12 트 

29291 108 12 타 

29291 109  사

29292 동 식 지공  업 29225

29292 101 17 드릴링

29292 102 17 태

29292 103 17 리

29292 104 17 착

29292 105 17 어 러

29292 106 17 연삭

29292 107 17 샌

29292 108 17 택

29292 111 17 톱(동 식 단 )

29292 112 17 (동 식)

29292 113 17 공 식 그리

29292 114 17 드라 (동 식)

29292 115 17 진동 ( 타)

29292 118 17 타 지식 동 동 공 ( 트리지  리벳 )

29292 119 지식 동 동공  사
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산업  고

29299 그  타 가공 공 계 업 29224

29299 1  계

29299 101 10
29299 102 10 계톱(톱 계)

29299 103 10
29299 104 10
29299 105 10   

29299 106 10 드릴링

29299 107 10   

29299 108 10 샌드 링

29299 111 10 니어 

29299 112 10 만능  공 계

29299 113 10 마루 공 

29299 114 10 공 링

29299 115 10 어(NC, CNC) 공 계

29299 118 10 타  공 계

29299 119  공 계 사

29299 2 특 산업  공 계

29299 201 10 통 

29299 202 10 연  

29299 203 10 등  

29299 208 10 타 특 산업  공 계

29299 209 특 산업  공 계 사

29299 3 공  계

29299 301 10 (공 )

29299 302 10  원심 리 (공 )

29299 303 10 연마 (공 )

29299 304 10 톱  단 계(공 )

29299 305 10 열단 (공 )

29299 306 10 드릴링 (공 )

29299 307 10 각  계(공 )

29299 308 10 그라  계(공 )

29299 318 10 타  계

29299 319  계 사

29299 4 경질 질 가공 계

29299 401 10 경질 라 틱 사 계

29299 408 10 타 경질 라 틱 사 계

29299 409 경질 라 틱 사 계 사
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산업  고

29299 5 타 가공공 계 29229

29299 501 12 공

29299 502 12 동개폐식 다 헤드

29299 503 12
29299 504 12 복  공 계

29299 505 12 계공  

29299 508 12 타 가공공 계

29299 509 가공공 계 사

29310 업  계 업 29210

29310 1 경 계( 진식)

29310 101 6 쟁 ( 래포 )

29310 102 6
29310 103 6 식

29310 104 6 살포 (퇴   료)

29310 105 6 식

29310 106 6
29310 107 6 트( 업 )

29310 108 6 ( 업 )

29310 111 6 러(곤포 )

29310 118 6 타 경 계

29310 119 경 계  사

 

29310 2 , 탈곡 ( 진식)

29310 201 6 탈곡

29310 202 6 별 (곡 ， )

29310 208 6 타 계

29310 209 계 사

 

29310 3 차체 진식 업 계

29310 301 6 경운

29310 302 6 업  트랙

29310 303 6
29310 304 6 다( 업 )

29310 305 6 ( 업 )

29310 306 6 리 ( 업 )

29310 308 6 타 체 진식 계

29310 309 체 진식 계 사

 

29310 4 타 업 계

29310 401 6 업  동

29310 402 6 탈   척 ( 업 )
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산업  고

29310 403 6 별 ( 란，과실)

29310 404 6 취   

29310 405 6 착 ( 업 )

29310 406 6 (고 , 상  겸 )

29310 407 6 삭 ( 업 )

29310 408 6 운 차( 업 )

29310 411 6 건 (곡 ， 산 ， 산 등)

29310 418 6 타 업 계

29310 419 업 계 사

 

29310 5 동 에  업 계

29310 501 6 가  란   

29310 502 6 사료 ( 업 , 사료 쇄 , 사료 )

29310 503 6 달걀 척 ( 업 )

29310 504 6  사

29310 505 6 사료 단 ( 업 )

29310 506 6 는 계( 업 )

29310 508 6 타 동 업 계

29310 509 동 업 계 사

29320 주   타  계 업 29230

29320 101 12
29320 102 12 곳  주 과 들

29320 103 12 다  주

29320 104 12 타 연 주

29320 105 12 연 ( 열간，냉간 포 )(  29199)

29320 106 12 연  러

29320 108 12 타 주   연

29320 109 주   연  사

29331 공사  사  계  업 29241

29331 101 8 도우 (１０Ｍ／Ｔ 미만)

29331 102 8 도우 (１０Ｍ／Ｔ 상)

29331 103 8 그 (건 )

29331 104 8 (건 )

29331 105 8 삭 (포 ：엑 트)

29331 106 8
29331 107 8 드 러

29331 108 8 탭 (건 )

29331 111 8 도식 트랙 (건 )

29331 112 8 (건 )
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산업  고

29331 113 8 리트믹

29331 114 8 도 포

29331 115 8 (건 )

29331 116 8 시 (건 )

29331 117 8 타 (건 )

29331 118 8 천공   시 계

29331 121 8 살포 ( 타   리트)

29331 128 8 타 공사 계

29331 129 공사 계  사

29332 처리  취  업 29242

29332 101 10 동 쇼

29332 102 10 별

29332 103 10 쇄 ( 쇄  포 )

29332 104 10 마쇄

29332 105 10
29332 106 10 ( 처 랜트,  포 )

29332 107 10 주    

29332 108 10 벽돌，타 ，  

29332 111 10 연탄 

29332 118 10 타 처리

29332 119 처리  사

29340 ·식료   담  가공 계 업

29340 1  가공처리 29251

29340 101 15 림 리

29340 102 15 균질

29340 103 15  

29340 104 15  

29340 105 15 림 

29340 108 15 타 가공처리

29340 109 가공처리  사

29340 2 곡 가공처리 29252

29340 201 10 미

29340 202 10 맥

29340 203 10 맥

29340 204 10 곡  가공

29340 205 10
29340 206 10
29340 208 10 타 곡 가공 계

14쪽



산업  고

29340 209 곡 가공 계 사

29340 3 식 산업  가열  냉각 29253

29340 301 14 계( 커리   포 )

29340 302 14 냉각

29340 303 14 가열 (식 )

29340 304 14 식 건

29340 305 14 가열 계(가  )

29340 308 14 타 식 산업  가열  냉각

29340 309 식 산업  가열  냉각  사

29340 4 타 식료   담  가공 계 29259

29340 401 10 과   채가공  계

29340 402 10 착 (동 ，식  )

29340 403 10 탕과  ( 과  등 포 )

29340 404 10  가공  계

29340 405 10 어개 ( 고 등)가공 계

29340 406 10 탕 또는 

29340 407 10   계

29340 408 10 담 가공

29340 411 10 식료  쇄

29340 412 10 ( 게티，마 니)

29340 413 10 차  커 가공

29340 418 10 타 식 ，담 가공 계

29340 419 식 ，담 가공 계 사

29351 재    업 29261

29351 2 산업  재

29351 201 9 재 (직 )

29351 202 9 재 (가죽， ， )

29351 203 9 재 (포 )

29351 204 9 재 (신 )( 책  재 는 29393)

29351 208 9 재 틀  ( 재， )

29351 209 타 재  ， 게  사

29352 산업  척, 염색, 리  가공 계 업 29262

29352 101 9 상업  탁 (가  29519)

29352 102 9 건

29352 103 9
29352 104 9 염색

29352 105 9 염
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산업  고

28995 101 26 통 시

28995 109 타 시 사

28999 그  타 립  업 28999

 

28999 2 타 립

28999 201 26 체 (동 달  29142)

28999 202 26 동식  사다리

28999 204 26 닻

28999 205 26 늘，   

28999 206 26 (후  포 )

28999 207 26 철도 또는 도  

28999 208 26
28999 213 26
28999 212 26 링   

28999 219 타 립 (말 , 통띠, 철보 ,  검  
집, 연  등)

사

29 타 계   업

29111 내연  업 29111

29111 100 4 가 린엔진(차량  공  )

29111 2 식 엔진( 미 엔진,   가 겸  엔진 포 ;차
량   공  )

29111 201 4 식  엔진

29111 209 4 타 식 엔진

29111 900 엔진 (차량  공  ) 사

 

29119 타    업 29112

29119 100 2 ( , 가   등; 공  )

29119 200 3 29119

29119 900  ( 공  ) 사

29121 식 엔진   업 29121

29121 101 15 실린   시 ( 에 , )

29121 102 15 공 실린   공 에 (에어 니트, 공 )

29121 109 15 타 식 엔진과 [ 엔진, 링 동식 , 
동식 , 엔진, 원동 (엔진)]
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산업  고

29352 106 9 취 , 재 취

29352 107 9 단 (직   사)

29352 108 9 드라  리닝 ( 탁 )

29352 111 9 타 척，염색  가공 계

29352 119 척，염색  가공 계 사

29359 타 , 복  가죽 생산  계 업 29269

29359 1  가공 계

29359 101 9 드

29359 102 9
29359 103 9 연  또는 

29359 104 9 타

29359 105 9 래

29359 106 9
29359 107 9 연사   사

29359 108 9 사

29359 111 9  사

29359 112 9  

29359 118 9 타 가공 계

29359 119 가공 계 사

29359 2

29359 201 9
29359 202 9
29359 203 9
29359 204 9
29359 205 9 견

29359 208 9 타 계

29359 209 계 사

29359 3 직

29359 301 9 직

29359 302 9 견직

29359 303 9 직

29359 308 9 타 직

29359 309 직  사

29359 4 편직

29359 401 9 동 편직

29359 402 9 원 편직

29359 403 9 편직 ( 동 편  포 , 가  )

29359 404 9 편직
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산업  고

29359 408 9 타 편직

29359 409 편직  사

29359 5 타 특 직

29359 501 9
29359 502 9
29359 503 9 결망 (망 )

29359 504 9 짐

29359 505 9 경

29359 506 9 경

29359 507 9 통경

29359 508 9 연경

29359 511 9 타 특 직

29359 519 특 직  사

29359 6 , 직 , 편직  보 계

29359 601 9 들

29359 602 9 도   드

29359 603 9 링

29359 604 9 드 립

29359 605 9
29359 606 9
29359 607 9 틀( )

29359 608 9 듸

29359 611 9 타  보 계

29359 619  보 계 사

29359 7 타  계

29359 701 9 트  계

29359 702 9   계

29359 703 9 원 ， 가공 계

29359 704 9 신  계

29359 708 9 타  계

29359 709  계 사

29360 도체  계 업 29299

29360 101 10 웨  가공  

29360 102 10 도체 립  

29360 109 10 타 도체  계

29391    산업  계 업 29291
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산업  고

29391 1 , , 지 계

29391 101 10 래그컷 ， ， 쇄

29391 102 10 폐지  

29391 103 10 에  ，

29391 104 10 우드  가공

29391 105 10 지

29391 106 10 ，도포  책

29391 107 10
29391 108 10 링

29391 111 10 골 지 

29391 112 10 경  보드 

29391 118 10 타  계

29391 119  계 사

29391 2 지 , 지, 지  가공 계

29391 201 10 단

29391 202 10  

29391 203 10 포  

29391 204 10 지상  

29391 205 10  주  

29391 206 10 리 릴러

29391 207 10 다 컷트

29391 208 10 천공

29391 211 10 타 지  계

29391 219 지  계 사

29392 고 ,   라 틱  업 29292

29392 101 10 사 (고 ， 라 틱 포 )

29392 102 10 (고 ， 라 틱 포 )

29392 103 10 취

29392 104 10 진공  열

29392 105 10 동차 타 어   

29392 108 10 타 고   라 틱 가공 계

29392 109 고   라 틱 가공 계 사

29393 쇄  책  계 업 29293

29393 1 쇄   보

29393 101 10 평   원통 식 쇄

29393 102 10  쇄 (  포 )

29393 103 10  쇄

29393 104 10 그라  쇄
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산업  고

29393 105 10 특  쇄 (곡  쇄  계)

29393 106 10 쇄 보 ( 동 지 , 연  등)

29393 108 10 타 쇄

29393 109 쇄  사

29393 2 주 , 식 , 쇄 계

29393 201 10  주

29393 202 10 식  

29393 203 10 사진 식

29393 208 10 타 주 계

29393 209 주 계 사

29393 3 본 계

29393 301 10 책 본

29393 302 10 지

29393 303 10 집   철책 계

29393 308 10 타 본 계

29393 309 본 계 사

29394 주    업 29294

29394 101 17 주  주 틀

29394 102 17 주 (몰드 )

29394 103 17 주  

29394 104 17  ( 탄 )

29394 105 17 라 틱사  

29394 106 17 다  

29394 107 17 ＦＲＰ  

29394 108 17 주．단  

29394 111 17 리   

29394 112 17 고   

29394 113 17  질  

29394 114 17 거 집(건 )

29394 118 17 타 도  

29394 119  사

29395 산업   업 29298

29395 101 11 ( 들링)

29395 102 11 립 (어 리)

29395 103 11 ( 폿웰 )

29395 104 11 ( 웰 )

29395 105 11 도  

19쪽



산업  고

29395 106 11 연마 (ＢＵＲＲ 거 )

29395 107 11 검사  

29395 108 11 타 산업  

29395 109 산업   사

29399 그  타  특  계 업

29399 1 리  업 계 29295

29399 101 17 리 

29399 102 17 병 

29399 103 17 리   계

29399 104 17 리   계

29399 105 17  

29399 108 17 타 리  업 계

29399 109 리  업 계 사

29399 2 산업  열식건 29296

29399 201 14 건 ( 재, 지  , , 지 등)

29399 202 14 가열

29399 208 14 타 산업  열식건

29399 209 산업  열식건  사

29399 3 원심 탈 29297

29399 301 15  탈 건 (상업，산업 )

29399 308 15 타 원심 탈

29399 309 원심 탈  사

29399 4 타 특 산업 계 29299

29399 401 10  척

29399 402 10  도

29399 403 10
29399 404 10  열책

29399 405 10 동 원  리

29399 406 10 가 리 랜트

29399 407 10 ， 지  랜트

29399 408 10 랜트

29399 411 10 료，  계

29399 412 10 누 단 또는 

29399 413 10 냥 책

29399 414 10 극  도포  계

29399 415 10 사진감  도포  계

29399 416 10    

29399 417 10 동 마그 틱  
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산업  고

29399 418 10 동 도어 동

29399 421 10 공 가습   습 (냉동 습  포 )

29399 422 10  복

29399 423 10 산업  청

29399 424 10  척 (산업 )

29399 425 10 식 에어쿨러(에 포 )

29399 429 10 타 산업 계

29399 490 산업 계 사

30 컴퓨   사   업

30011 컴퓨  업 30011

30011 100 18 ( 트  티 )컴퓨

30011 2 (개 )컴퓨

30011 201 18 워

30011 202 18 탑 PC( 트워  컴퓨 , 컴퓨  포 )

30011 203 18 트

30011 204 18 PDA(  보단말 )

30011 209 18 타  컴퓨 (랩탑 컴퓨 , 드PC 등)

30011 800 18 타 컴퓨 ( 그 , 리드 , 어 ; 특

30012 컴퓨  억  업 30012

30012 1 억

30012 101 18  드라 (FDD)

30012 102 18 드  드라 (HDD)

30012 103 18  드라 (CD－ROM, CD-R, CD-WORM, DVD 드라  등)

30012 109 18 타 억 ( , , 드럼,집드라 ,재
드라 ,RAID; 주 억 )

30013 컴퓨    타 주변  업 30013

30013 1

30013 101 18 보드

30013 102 18 마우

30013 103 18 ( 드리 , OMR리 , OCR리  등)

30013 109 18 타 [ 지타 , , 틱, 식 ,
드 식 (지 철 드 등), 마   타매체 
,  등]
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산업  고

30013 2 린

30013 201 18 트 린 [ 격식  것;도트 린 ，라 린 ,미니 린
( ), 드 린  등]

30013 202 18  린

30013 203 18  린

30013 209 18 타 격식 린

30013 3

30013 301 18 극  니 (CRT 니 , 컴퓨 )

30013 302 18  니 (LCD 니 , 컴퓨 )

30013 303 18  

30013 309 18 타 (  등, 컴퓨 )

30013 400 18 컴퓨  단말 ( 에 어 운 그램과 억  
 공 )

(컴퓨 미 , 도우  미 , 미 ,X단말
, 겸 , , 신 드 , 

 등)

30013 5 컴퓨  드  보드(  착가능  것)

30013 501 18 주 (마 보드)

30013 502 18 사운드 드(라  신  포 )

30013 503 18 그래  드(VGA 드)

30013 504 18 티미 어 드(ＭＰＥＧ，ＴＶ 신 드, DVD 드 등)

30013 505 18 컴퓨  드(LAN 드, 내  등, )

30013 509 18 타 컴퓨  드  보드

30013 8 타 컴퓨  주변 30019

30013 801 18 PC 라

30013 802 18 컴퓨  

30013 809 18 타 컴퓨  주변

30013 900 컴퓨  ( 만 당) 사

*컴퓨  워 라 는 31109

30021 복사  업 30023

30021 100 18 복사 (사진식,열식,건식,습식  것 포 )

30021 900 복사  (드럼, 트 등) 사

30029 타 사 , 계산  계   업
30021,

30029 1 계산  30022,

22쪽



산업  고

30029 101 18  동처리 (CD , ATM  등) 30029

30029 102 18 등 (POS시 , 매시 리단말  포 )

30029 103 18 동   폐 ，계산  타 처리 (지폐계 , 동 포
, ,  등)

30029 104 18  (주차 , , 차  등)

30029 105 18 첩( 사  포 )

30029 109 18 계산   타 계산 ( 계  포 )

30029 2 사

30029 201 18 타   처리 (   동 타 ,워드  등)

30029 202 18 우편 취 (주 쇄 ,우편 ,우편 계 ,우편
 등)

30029 203 18  (사 )  러( )

30029 204 18   그림 (라미 ;사 에 )

30029 209 18 타 사 , 계산, 계 계[등사 , 단 , 단 ,
연 , (라미 ) 등]

31 타 계   변  업

31101 동    업 31101

, 트, 변  는 산업 동

31101 1 동

31101 101 5  동 (750watt 미만,1마 )

31101 102 5  직   겸  동 (750watt 상,1마 상; 니
 동 )

31101 103 5  동 (750watt 상,1마 상)

31101 2   트[원동 (엔진,  등)  결  것]

31101 201 5 (원동 가 결 지  것;altonator- ,직
)

31101 202 5  트(가 린엔진  등;7.5kw미만  것)

31101 203 5  트( 엔진 ,  등;7.5kw 상
것)

31101 204 5 상변 (  동 가 결 것- 동 )

31101 900 동 ,    트  ( , ,고 ,
, 러 울 ,여 , 철  등)

사

31102 변  업 31102

31102 101 20    변 (  변  등)

31102 102 20 특  변 ( ,공 계 , , 내 계
, 동차  등)
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산업  고

31102 103 20 산업  변 (상 , ,공  등에 어   
 등  꾸는 변 ;계  변  등)

31102 104 20

31102 900 변  사

31103 ,변   타 도  업 31103

31103 101  변 [트랜 포 ( )] 사

31103 102 20 도   

31103 109 20 타 도 ( , 도 ,리  등;   TV 등
에 사 )

31104 램   업 31104

31104 100 20 등  (  등  )

31104 900 등   사

31109 타    변  업 31109

31109 1 지  변

31109 101 20 (rectifier;  직  )

31109 102 20 (직   )

31109 103 20 통신  컴퓨  원 (SMPS, 컴퓨  답  등)

31109 104 20  원 (U P S)

31109 105 20 리 

31109 106 20 리( 드폰 동착신  )

31109 109 20 타 지  변 ( 워  등)

31109 900 지  변  사

31201  개폐, 보    업 31201,
31202

31201 1 차단 (circuit breaker)

31201 101 20 고  차단 [1000 v 상;진공차단 (VCB), OCB, GCB, MBB]

31201 102 20  차단 [molded case circut breaker(MCCB), 퓨 차단
]

31201 109 20 타  차단 (1000 v미만, 누 차단 (ACB), 차단
(ACB)]

31201 2 타 개폐  보  

31201 201 20 퓨

31201 202 20 ( 개폐 )

31201 203 20 계 (릴 , Relays)
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산업  고

31201 209 20 타 개폐  보  [ 개폐 , 뢰 , 어지억
, 등  등 ( 타 ) 등]

3  

31201 301 20 러그( ;보통 벽에 착 )

31201 302 20 트( 러그 라 림; 러그  께 쓰 ;보통 에
연결 어 )

31201 303 20 커 ( ;  등)

31201 304 20 등  (램 울 ; 등  등  착 )

31201 309 20 타  ( 미 ,  등)

31201 400 20  커 (통신  )

31201 900 개폐, 보    사

31202   동 어  업 31203

31202 1 ( )

31202 101 20 [ １０００Ｖ 미만; , 동 어 (MCC)]

31202 102 20 고 ( １０００Ｖ 상)

31202 2 동 어 ( 어 )

31202 201 20 동 어 (산업  어 , 어  등)

31202 202 27 그램 트 러(P L C) 33130

31202 900  ( 닥트 포 ) 사

31911 내연   업 31901

31911 101 20 타 (시동 ,시동 동 , 타 , 랭 , 동
동  등)

31911 102 20 러그( 러그)

31911 103 20 내연  [엔진 리  여 차량   등
에 공 ;차량  ,다 , (altonator)
등]

31911 104 20 ( 트리뷰 )  ( 그니 )

31911 105 20   타  어링 [ 동차  운  차체
 각 에 동  달 는 WIRE  SET   것;

어링 (wiring harness), , 어링(엔진
), 어링 트(차량 )]

31911 109 20 타 내연  ( ,엔진  등)

31911 900 내연 (엔진) ( )  사

31991 경보  신  업 31902

25쪽



산업  고

31991 101 20 도 , 재  사 경보 (차량  ;건  등에 보   
재   )

31991 102 20 차량  도   재 경보

31991 109 20 타 신 ( , ,차 , ,사  등)

31991 900 경보  신  사

31994 통통   업 31902

31994 100 20 식 통 통 (신 등, 주차 어 , 차량 도감지

*  통 시  

31994 900 식 통통  사

31999 그  타   업 31909

31999 101 20 신  생

31999 102 20  생 ( 식, 료  닌 것)

31999 103 20  ( 가 닌 에  것)

31999 104 20 도    

31999 109 20 타 [  탐지 , 맥탐지 , 공업  사 ,
 감쇄 , 운 ( ,철도, ;차량 )
 등]

31999 900 타  사

32 상,   통신  업

32201 통신  업 32201

32201 1  

32201 101 19  ( 튼식, 다 얼식)

32201 102 19 드없는 트(  결  트)

32201 103 19 상 ( 폰)

32201 109 19 타 (공 ,  포 )

32201 2  

32201 201 19 간통신사업  ( ;ATM , TDX )

32201 202 19 사  (PABX, PBX)

32201 209 19 타  ( 킷  등)

32201 3

32201 31 어  (복 , 그 식,FDM-주
다 식)
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산업  고

32201 311 19 어  단 ( 그식)

32201 312 19 어   계 ( 그식)

32201 319 19 타 어  ( 그식)

32201 32 동  ( 지 식,PCM- 변 식,TDM-시
다 식)

32201 321 19 동  단

32201 322 19 동  계

32201 329 19 타 동  

32201 33 ( )

32201 331 19  단

32201 332 19 계

32201 339 19 타 

32201 34 다 ( 티 )

32201 341 19 그 다 (FDM-주 다 식)

32201 342 19 지  다 (PCM- 변 식,TDM-시 다 식)

32201 343 19  다

32201 391 19 신 변 (A/D，D/A변 , ,  등)

*컴퓨 에 착 는  30013

32201 399 19 타  

32201 8 타 통신

32201 801 19 시 리( 사 , FAX)

32201 802 19 라우   게 트웨 ( 리지 포 )

32201 803 19 허   트웍  (LAN , , 허
 등)

32201 804 19 폰 트  시 (간 )

32201 805 19 동 답 (ARS시 , 시지 달  등)

32201 806 19 집  (집 )

32201 807 19 폰(도어폰, 도어폰, 컴 등)

32201 809 19 타 통신 ( 린 , 득  등)

32202   통신  업 32202

32202 1 통신 단말

32202 11 통신 ( 신  가능  것)

32202 111 19  ( 드폰,PCS폰, 룰라폰, 동  등)

32202 112 19 주  공 통신 단말 (T R S폰, 폰,   등)

32202 119 19 타  통신 ( 내 , 신   등)

32202 121 19  (삐삐, )
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산업  고

32202 122 19 [ 신 ;워 , 마 어 통신 (HAM),
트랜시  등]

32202 2 통신 시 ( 통신 과  ; 마 어
, ,지 탐사, 상, ,우주,  등과  

신  )
32202 201 19 통신  ( )

32202 202 19 통신 지  신

32202 203 19 통신  계 (릴 )

32202 204 19 시 ( 신 또는 신  것  포 ,  통신
에 사 ; 가  는 32300)

32202 209 19 타 통신 시 (  신시  등)

32202 3  

32202 311 19  폭 ( 폭   상 폭 , 폭  포 ;
 폭 는 32300)

32202 312 19   ( , 믹싱  등)

32202 313 19  상  ( ,TV 라, 믹싱 ,
막처리 ,컴퓨 그래  등)

32202 314 19 TV 신  컨 ( ，단 )

32202 315 19 TV 신  (VOD  등)

32202 316 19  신  ( 라볼릭 )

32202 317 19  신 ( 톱 )

32202 32  신

32202 321 19 TV 신 ( ,  포 )

32202 322 19 라 신

32202 329 19 타 신  (ST링 , 원격 업 등)

32202 390 19 타  (  , 
등)

32202 8 타 통신 

32202 801 19 폐쇄  라(CCTV 라)

32202 809 19 타 통신 ( 시 리, 쇄 신 , 상
 등)

33 료, ,   시계 업

33211    량  업 32202

33211 2    

33211 201  다 사

33211 202 19 ( )

33211 203 19 원격

33211 204 19 원격 도
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산업  고

33211 205 19  탐지

33211 206 19 (컴 ，  포 )

33211 208 19 타  

33211 209   사

33213  , 시험   업 33123

33213 101 27 량   검사

(가동 , , 동  등  )

33213 102 27 계 ( , , , 검 계  주  등)

33213 103 27 실   실 그래

33213 104 27 리 사 검사  검

33213 105 27 통신    

 (누 계, 게  계, 만곡 계, 계)

33213 109  시험   타   사

33214 질 검사·    업 33124,
33125

33214 1    

33214 101 27 량  계( 체， 체 량)

· 체, 체  공 산량계는 33215

33214 102 27   검사계

33214 103 27 열   계

33214 104 27 가   매연  

33214 105 27 계 등  사 ( 도계  사진  , 편 ,
, 색, 도계 등 계 )

33214 106 27 동 ( 마 그래  포 )

33214 107 27 체 계(습도, ,   등 계 )

33214 108 27 도계

33214 109 리    (PH미 ,열량, 도, 창 등
계  마 톰 등)

사

33214 2 산업 재료 시험

33214 201 27 재료시험 (경도, , , 강도 등 시험 )

33214 202 27 시험 (신   , 신 , 마 시험  등)

33214 203 27 ， 지 시험

33214 209 타 시험   그 사

33214 3 타 시험,   

33214 301 27 균 시험 (평 )

33214 302 27 곽 

33214 303 27 검사  시험 ( 트 )

33214 309 27 타 시험， ，검사 ( 트, 각도계,
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산업  고

시미 등 식 트  드 어 트,

동 시험, 께  균열  등)

33215 도계  산계  업 33127

33215 2 도계  사계산

33215 201 27 산 계

33215 202 27 도계  도 계

33215 203 27 트 보

33215 209 타 계산   사

33216  동   어  업 33128

33216 101 27 도 동 ( , 냉 ·냉동 , 공  등)

33216 102 27 매 우 타트

33216 103 27  동   어

33216 104 27 량 동   어

33216 105 27 습도 동

33216 109 타 동   사

33220 산업처리공  어  업 33130

33220 101 27 산업  도

33220 102 27 동   어  ( , 도,  등)

33220 109 타 동   어  사

34 동차  트 러 업

34110 동차  엔진 업 34101

34110 101 4 차량  가 린엔진(LPG엔진 포 ) 사

34110 102 4 차량  엔진( 미 엔진 포 ) 사

34121 승 차  타 여객  동차 업 34102

*RV차량(SUVs, CDVs)  량 에 라 

34121 2 (11 상;운  포 )

34121 201 22 경 (800CC )

34121 202 22 (15 승 )

34121 203 22 (16 승-35 승)

34121 204 22 (36 승 상)

34121 300 21 타 동차( 상 주  차량, 골  차 등)

30쪽



산업  고

34122 동차  타 특  동차 업 34102

34122 101 21 경트럭(800CC )

34122 102 21 트럭(1 )

34122 103 21 트럭(1 과-5 미만)

34122 104 21 트럭(5 과)

34122 200 21 엔진  결  샤시(차체  결 여 특 차  는 경우
포 )

34201  차체  특 차 업

34201 2 특 차(엔진  결  샤시  여 주 에 라 차체  
여 특 에 맞도  립  차량)

34103

34201 201 21 건  특 차[ 차( 리), 시  릭차, 리
트 믹 운 차]

34201 202 21 차

34201 203 21 도 청 차

34201 204 21 동진료차  차( 런 , 견 트럭)

34201 209 21 타 특 차( ,살포차, 차, 동 차, 동통신차,
차 등)

34202 트 러  미트 러 업 34202

34202 100 21 트 러  미트 러(주거 또는 ,  트
러 등; 업  )

34202 900 트 러 사

34203 운  컨  업 34203

34203 100 운  컨 (  컨  등)

35 타 운  업

35111 강  건 업 35111,
35112

35111 1   객

35111 101 25 철강 (탱커)  가 운 (LNG ,LPG )

35111 102 25
35111 103 25 컨

35111 109 25 타  과 객 ( 운 , 운 , 동차 ,
다 , 지 , 냉동  등)

31쪽



산업  고

35111 8 타  강

35111 801 25 어   어  가공,  

35111 802 25 여객 ( , 람 , 리보트 등)

35111 803 사

35111 804 25 보트

35111 805 25 과  라 트

35111 809 25 타 ( 상 ,병원 ,어업지도 ,  등)

35112 지  건 업 35113

35112 101 25 FRP여객 ( , 람 , 리보트 등)

35112 102 25 FRP어   어  가공,  

35112 103 25 타  지(FRP)

35113 철    타   건 업 35112

철강  지   타 재료  철 ,  등
 각    건 는 산업 동

35113 101 25 ( 어 ,  람 ,  ,  ,여객
등)

35113 102 25 철   타  

35119 타  건 업 35119

35119 1   타   특  351191

35119 101 25
35119 109 25 타( , 시 , , , , ,공

, 거 등)

35119 2 시  또는 업   타 상 351192

35119 201 25 시   업 ( 에 뜨거   는 것)

35119 209 25 타 에 뜨는  ( ,탱 , , , ,
 등)

35201 차  타 철도차량 업 35201,
35202

35201 1 철도  차(객차  차가 결 지  것)

35201 101 24 차( 동차  차 )

35201 102 24  차  타 차(  동차 )(객차  
차가 결 지  것)

35201 2 객차  차 ( 지,보  )

35201 21 열차  동차( 지,보  )

32쪽



산업  고

35201 211 24  열차( 주식)(승객  )

35201 212 24 동차( 주식)(지 철, 도시  철도차량 등)

35201 22 주식 객차  차

35201 221 24 주식  객차( 차)  특 도차(병원차,우편차 등)

35201 222 24 주식  객차

35201 300 24 철도, 도  지 또는 보  차량( 주식 여 )(
차, 도검사차량, 공 동차량 등)

35209

35310 공 , 우주   보  업 35301

35310 1 동  공 (헬리  포 )

35310 101  공 (헬리  포 ) 사

35310 102 24 민간  

35310 103 24 민간  헬리

35310 104 24 우주  ( 공  포  )과 우주  운  트

35310 2 공  진  갑 착   사 , 지상 훈

35310 201 24 공  진  갑 착 (미사   우주  운 )

35310 202 24 지상 훈 (시뮬 )

35310 300 24 동  공 ( 라 ,  등)

35310 400 24 공  개   재생

35321 공  엔진 업 35302

35321 101 4 식(가 린식) 공  엔진

35321 102 4 보 트, 보 러  동엔진

33쪽



3.기계수주통계 제품분류(산업 품목분류)

가.제품번호(산업 품목분류)별 색인표



금속 조립 조제 및 품 28113 109
저장 기 품 28122 109
압축，액화가스 반 기 품 28122 209

자 의 품 28131 109
기발생기및 기발생보일러  보조장치 28132 109

톱 및 톱날 기타 28934 109
금속표시판 기타 28995 109
말발 28999 219
 통띠 28999 219
철보빈,무기  대검 및 칼 28999 219
연성 28999 219
조립금속제품 기타 28999 219
엔  품(차량 및 항공기  제 ) 29111 900
터빈 품(항공기  제 ) 29119 900
가정  펌프 29122 105
액체펌프의 품 29122 900

품( 공펌프 및 압축기의 것) 29123 900
베어링 품 29141 900
볼(베어링 ) 29141 900
강 (베어링 ) 29141 900
니들(베어링 )] 29141 900
기계식 동 전달장치 품 29142 109
체인 품 29142 209
버너 품 29150 109

 븐 품 29150 209
산업  트럭 및 적재기 품 29161 109
물품취급장비 품 29169 109
기타 냉동, 냉장고 품 29171 109
가정  공기청정기 29172 103
공기조절장치 품 29172 109
송풍기 및 배기장치 품 29173 109
기체 여과기 및 청정기 품 29174 109
액체 여과기 및 청정기 품 29175 109

류기 및 가스발생기 품 29176 109
가정  저 (체 기，유아 , 조리 ) 29191 103
저 의 추  저  품 29191 109
포장기 및 기세척기 품 29192 109
자동판매기 품 29193 109
소화장비 및 사기 품 29194 109

심 리기 품 29199 109
산업  접시 세척기 품 29199 209
기타 일반목적 기계 품 29199 309
전자응  가공 공작기계의 품 29211 900

접기 품 29291 109
수 식 동 동공  품 29292 119
일반목적 목공기계 품 29299 119
특수산업  목공기계 품 29299 209
비금속 물 성형기계 품 29299 319
경  프라스틱 사출성형기계 품 29299 409
가공공작기계 품 29299 509



경작 기계 및 품 29310 119
수확 기계 품 29310 209
자체추 식농기계 품 29310 309
농업 기계 품 29310 419
동물농업 기계 품 29310 509
금속주조 및 압연기 품 29320 109
토목공사 기계장비 품 29331 129

물처리장비 품 29332 119
낙농품가공처리기 품 29340 109
곡물가공 기계 품 29340 209
식품산업  가열 및 냉각기 품 29340 309
음식품，담배가공기계 품 29340 419
기타 재 기 밑판，덮게 및 품 29351 209
섬유세척，염색 및 가공기계 품 29352 119
방적 비가공기계 품 29359 119
방적기계 품 29359 209

기 품 29359 309
편 기 품 29359 409
특수 기 품 29359 519
방적  보조기계 품 29359 619
섬유  기계 품 29359 709
섬유소 펄프기계 품 29391 119
제  펄프기계 품 29391 219
고무 및 플라스틱 가공기계 품 29392 109
인쇄기 품 29393 109
활자주조 기계 품 29393 209
제본기계 품 29393 309
금형 품 29394 119
산업   품 29395 109
유리 및 업 기계 품 29399 109
산업  열식건조기 품 29399 209

심의류탈수기 품 29399 309
산업 기계 품 29399 490
컴퓨터 품(전 품만 해당) 30013 900
복사기 품(드럼, 플 이트 등) 30021 900
전동기, 발전기 및 발전기 세트의 품 31101 900
변압기 품 31102 900
전자 품  변성기 31103 101
방전등  안정기의 품 31104 900
정 형 변환기의 품 31109 900
전기회 개폐, 보호 및 접속장치 품 31201 900
배전반 품( 스닥트 포함) 31202 900
내연기 (엔 ) 전기장치(전장품)의 품 31911 900
전기경보 및 신호장치 품 31991 900
전기식 통통제장비의 품 31994 900
기타 전기장비의 품 31999 900

이다기기 33211 201
항해  무선기기 품 33211 209
전자시험 및 석기  기타 장치 및 품 33213 109
물리 및 화학 석  기기  품 33214 109
기타 시험기 및  품 33214 209
기타 계산장치 및 품 33215 209
기타 자동조정기 및 품 33216 109
기타 자동측정 및 제어장비 품 33220 109
트 일러 품 34202 900

함 35111 803
 항공기(헬리콥터 포함) 35310 101



28113 109 타  립   ( 물  , , 재,  등)

28122 109 타  

28122 209 타 압 ，액 가  운  

28131 109 원  

28132 109 타 생   생보 러  보 ,그

28934 109 타 톱  톱날

28995 109 타 시

28999 219 타 립 (말 , 통띠, 철보빈,무  검  
집, 연  등)

29111 900 엔진 (차량  공  )

29119 900 빈 ( 공  )

29121 900 ( 공압실린   타 비 식 엔진과  것)

29122 105 가  

29122 900 액체  

29123 900 (진공   압  것)

29141 900 어링 [볼( 어링 ), 강 ( 어링 ),니들( 어링 )]

29142 109 계식 동 달  

29142 209 체  

29150 109  

29150 209  븐 

29161 109 산업  트럭  재  

29169 109 물 취 비 

29171 109 타 냉동, 냉 고 (가  냉 , 냉동고  포 )

29172 103 가  공 청 ( 습  가습 능  는것)

29172 109 공  

29173 109    

29174 109 체 여과   청  

29175 109 액체 여과   청  

29176 109 류   가 생  

29191 103 가  울(체 ， 아 , 리 )

29191 109 울   울 

29192 109 포   척  

29193 109 동 매  

29194 109 비  사  

29199 109 원심 리  

29199 209 산업  시 척  

29199 309 타 계 

29211 900  가공 공 계  

29291 109  

29292 119 지식 동 동공  

29299 119  공 계 

29299 209 특 산업  공 계 

29299 319 비 물 계 

29299 409 경질 라 틱 사 계 

29299 509 가공공 계 

29310 119 경 계  

29310 209 계 

29310 309 체 진식 계 

29310 419 업 계 

29310 509 동물 업 계 

29320 109 주   압연  



3.기계수주통계 제품분류(산업 품목분류)

나.제품별 색인표



      비고

가공공 계 29299 509 사

가공공 계 타 29299 508 공 계 12
가 란 양 29310 501 업 계 6
가 린엔진(차량 공 ) 29111 100 내연 4
가   매연  33214 104 어 27
가  29291 103 공 계 12
가  동 단   29291 104 공 계 12
가 생 29176 101 가열냉각 14
가 리 랜트 29399 406 타특 산업 계 10
가 여과  지식 29174 105   압 15
가 운 (LNG ,LPG ) 35111 101 25
가 29199 303 타 산업 계 17
가열 (식 ) 29340 303 가열냉각 14
가열 계(가  ) 29340 305 가열냉각 14
가  공 청 29172 103 가열냉각 14
가  공 청 29172 103 사

가  울(체 ， 아 , 리 ) 29191 103 사

가  29122 105 사

각도계 33214 309 어 27
감 29142 105 타 산업 계 17
감압 브 29130 101 타 산업 계 17
강 ( 어링 ) 29141 900 사

개폐  보    타 31201 209 계 20
거 집(건 ) 29394 114 타 산업 계 17
건  특 차 34201 201 , 특 차량 21
건 29352 102 계 9
건 (곡 ， 산 ， 산 등) 29310 411 업 계 6
건 ( 재, 지  , , 지 등) 29399 201 가열냉각 14
검사  29395 107 산업 보트 11
검사  시험 ( 트 ) 33214 303 어 27
견 29359 205 계 9
견직 29359 302 계 9
결망 (망 ) 29359 503 계 9
경 (800CC ) 34121 201 타 차량 22
경운 29310 301 업 계 6
경 계 타 29310 118 업 계 6
경 계  29310 119 사

경질 라 틱 사 계 29299 401 타특 산업 계 10
경질 라 틱 사 계 타 29299 408 타특 산업 계 10
경질 라 틱 사 계 29299 409 사

경트럭(800CC ) 34122 101 , 특 차량 21

1쪽



      비고

경  보드 29391 112 타특 산업 계 10
계산   33215 209 사

계 (릴 ,Relays) 31201 203 계 20
고   라 틱 가공 계 타 29392 108 타특 산업 계 10
고   라 틱 가공 계 29392 109 사

고   29394 112 타 산업 계 17
고압 차단 (1000 v 상) 31201 101 계 20
고압 ( 압１０００Ｖ 상) 31202 102 계 20
곡 가공 계 타 29340 208 타특 산업 계 10
곡 가공 계 29340 209 사

곡  가공 29340 204 타특 산업 계 10
골 지 29391 111 타특 산업 계 10
골  차 34121 300 , 특 차량 21
공 29299 501 공 계 12
공   체 압 29123 102   압 15
공 (가 )여과 (가 ) 29174 102   압 15
공 가습   습 (냉동 습  포 ) 29399 421 타특 산업 계 10
공  29172 109 사

공 청 29174 103   압 15
공압실린 29121 102   압 15
공압액 에 (에어 니트,공압 ) 29121 102   압 15
공 35119 109 25
공 32201 109 통신 계 19
과   야채가공  계 29340 401 타특 산업 계 10
리 ( 업 ) 29310 306 업 계 6

 원심 리 (공 ) 29299 302 타특 산업 계 10
 다 32201 343 통신 계 19

 드라 브 30012 103 사 동처리 계 18
 질  29394 113 타 산업 계 17

처리 비 타 29332 118 타특 산업 계 10
처리 비 29332 119 사

 단 32201 331 통신 계 19
 타 32201 339 통신 계 19

계 32201 332 통신 계 19
택 29292 108 타 산업 계 17
통 시 28995 101 철 26
보트 35111 804 25
( 게티，마 니) 29340 412 타특 산업 계 10
 공 (헬리  포 ) 35310 101 사

35111 803 사

삭 ( 업 ) 29310 407 업 계 6
삭 (포 ：엑 트) 29331 105 건 산 계 8

2쪽



      비고

사 29359 108 계 9
29399 403 타특 산업 계 10

취 ,재 취 29352 106 계 9
균질 29340 102   압 15
균 시험 (평 ) 33214 301 어 27
그라비아 쇄 29393 104 타특 산업 계 10
그라  계(공 ) 29299 308 타특 산업 계 10
그래  드(VGA 드) 30013 503 사 동처리 계 18
그 (건 ) 29331 103 건 산 계 8

 단 (에어  포 ) 29213 801 가공 계 13
 도 29399 402 타특 산업 계 10
 척 29399 401 타특 산업 계 10
 열책 29399 404 타특 산업 계 10
 (드 우 ) 29213 802 가공 계 13
 단 29213 202 가공 계 13
 곡 29213 201 가공 계 13
 립   28113 109 사

가공  29213 102 가공 계 13
 가공 (신 ) 29213 804 가공 계 13

계 타 29213 809 가공 계 13
재료시험 33214 201 어 27
주   압연  타 29320 108 공 계 12
주   압연  29320 109 사

주  주 틀 29394 101 타 산업 계 17
시  타 28995 109 사

등 30029 102 사 동처리 계 18
 타 도 29394 118 타 산업 계 17
 29394 119 사

  계  29122 101   압 15
   29122 102   압 15

간통신사업  32201 201 통신 계 19
계 타(산업 ) 29399 429 타특 산업 계 10
계공  29299 505 공 계 12
계식 동 달  29142 109 사

계톱(톱 계) 29299 102 타특 산업 계 10
상 35111 809 25
어  어링( 어  포 ) 29142 104 타 산업 계 17

35119 109 25
체 액 29176 104 가열냉각 14
체 여과   청  타 29174 108   압 15
체 여과   청  29174 109 사

3쪽



      비고

나사 29213 803 가공 계 13
나사가공 29212 340 공 계 12
나염 29352 105 계 9
낙 가공처리  타 29340 108   압 15
낙 가공처리  29340 109 사

내연 (엔진) ( )  31911 900 사

내연  31911 103 계 20
냉각 29340 302 가열냉각 14
냉각탑 29171 106 가열냉각 14
냉동, 냉 고 29171 109 사

냉동，냉  쇼 29171 105 가열냉각 14
냉동,냉  비(산업 상업 ) 29171 104 가열냉각 14
냉매 압 (차량  ) 29123 201   압 15
냉 고(산업  상업 ) 29171 101 가열냉각 14
냉 니트  결 지않  공 29172 105 가열냉각 14
냉 니트  결  공 29172 104 가열냉각 14
트워  컴퓨 30011 202 사 동처리 계 18
트 30011 203 사 동처리 계 18
업  동 29310 401 업 계 6
업  트랙 29310 302 업 계 6
업 계 타 29310 418 업 계 6
업 계 29310 419 사

니들( 어링 )] 29141 900 사

다 컷트 29391 207 타특 산업 계 10
다  29394 106 타 산업 계 17
다  주 29320 103 공 계 12
달걀 척 ( 업 ) 29310 503 업 계 6
담 가공 29340 408 타특 산업 계 10
담 가공 계 29340 418 타특 산업 계 10
닻 28999 204 철 26

비 29174 101   압 15
  29299 105 타특 산업 계 10
(36 승 상) 34121 204 타 차량 22
 보 러 28132 102 원동 2

트럭(5 과) 34122 104 , 특 차량 21
탑 PC 30011 202 사 동처리 계 18
 30013 303 사 동처리 계 18

도난, 재  사 경보 31991 101 계 20
도 청 차 34201 203 , 특 차량 21
도 포 29331 114 건 산 계 8
도비  드 29359 602 계 9

4쪽



      비고

도  29395 105 산업 보트 11
동 쇼 29332 101 타특 산업 계 10
동 달 ( 계식) 타 29142 108 타 산업 계 17
동 업 계 타 29310 508 업 계 6
동 업 계 29310 509 사

동 원  리 29399 405 타특 산업 계 10
동   폐 ，계산  타 처리 30029 103 사 동처리 계 18
동 블 단 32201 321 통신 계 19
동 블  타 32201 329 통신 계 19
동 블 계 32201 322 통신 계 19
드라  리닝 ( 탁 ) 29352 108 계 9
드라 (동 식) 29292 114 타 산업 계 17
드릴링 29292 101 타 산업 계 17
드릴링 29299 106 타특 산업 계 10
드릴링 (공 ) 29299 306 타특 산업 계 10
등  29299 203 타특 산업 계 10

 차  타 차 35201 102 철도, 공 비 24
식  엔진 29111 201 내연 4
식 엔진 타 29111 209 내연 4

지  다 32201 342 통신 계 19
라 신 32202 322 통신 계 19
라미 30029 204 사 동처리 계 18
라우   게 트웨 (브리지 포 ) 32201 802 통신 계 19
래그컷 ， ， 쇄 29391 101 타특 산업 계 10
래 29359 105 계 9
랩탑 컴퓨 30011 209 사 동처리 계 18

다 33211 201 사

29359 501 계 9
 가공 ( 타 빔 계 포 ) 29211 101 공 계 12
 린 30013 202 사 동처리 계 18

(건 ) 29331 104 건 산 계 8
( 업 ) 29310 108 업 계 6

드 러 29331 107 건 산 계 8
 타(산업 ) 29395 108 산업 보트 11
 븐 타 29150 208 가열냉각 14
 븐 29150 209 사

트( 업 ) 29310 107 업 계 6
  블 29399 416 타특 산업 계 10

러 어링 타 29141 109 타 산업 계 17
링 29391 108 타특 산업 계 10

리 29292 103 타 산업 계 17

5쪽



      비고

액체 비 계 33214 107 어 27
액체 여과   청  29175 109 사

액체여과   청  타 29175 108   압 15
액체여과  지식 29175 107   압 15
액체연료   29150 101 가열냉각 14
액체  타(산업 ) 29122 104   압 15
액체  29122 900 사

양  사 29310 504 업 계 6
양   계 29340 407 타특 산업 계 10
어개 ( 고 등)가공 계 29340 405 타특 산업 계 10
어  컴퓨 30011 800 사 동처리 계 18
어   어  가공,  35111 801 25
어 러 29292 105 타 산업 계 17
어업지도 35111 809 25
에 컬 29162 105 운 계 16
에  ， 29391 103 타특 산업 계 10
에어커튼 29174 104   압 15
엔진 (차량  공  ) 29111 900 사

엔진  결  샤시 34122 200 , 특 차량 21
엔진 31911 109 계 20
엘리 29162 103 운 계 16
여객 ( , 람 , 리보트 등) 35111 802 25
여과 (상 도 ) 29175 103   압 15
여과 29174 103   압 15
연경 29359 508 계 9
연마 (공 ) 29299 303 타특 산업 계 10
연마 (ＢＵＲＲ 거 ) 29395 106 산업 보트 11
연사   사 29359 107 계 9
연삭 29292 106 타 산업 계 17
연 28999 219 사

연 체  타 29142 202 타 산업 계 17
연  또는 29359 103 계 9
연탄 29332 111 타특 산업 계 10
연  29299 202 타특 산업 계 10
열 29176 103 가열냉각 14
열단 (공 ) 29299 305 타특 산업 계 10
열식건  타(산업 ) 29399 208 가열냉각 14
열   계 33214 103 어 27
염색 29352 104 계 9
상 (비 폰) 32201 103 통신 계 19

과  라 트 35111 805 25

12쪽



      비고

링 29359 603 계 9
마루 공 나 29299 113 타특 산업 계 10
마쇄 29332 104 타특 산업 계 10
마우 30013 102 사 동처리 계 18
만능나  공 계 29299 112 타특 산업 계 10
말 28999 219 사

매 우 타트 33216 102 어 27
지 29174 103   압 15
티미 어 드 30013 504 사 동처리 계 18

29359 201 계 9
29359 203 계 9

직 29359 301 계 9
29359 202 계 9
29359 204 계 9

직 29359 303 계 9
공 링 29299 114 타특 산업 계 10

35113 101 25
동  공 35310 300 철도, 공 비 24
 (삐삐, ) 32202 121 통신 계 19

( ) 33211 202 통신 계 19
원격 도 33211 204 통신 계 19
원격 33211 203 통신 계 19
통신 지  신 32202 202 통신 계 19
통신  타 32202 809 통신 계 19
통신  ( ) 32202 201 통신 계 19
통신  계 (릴 ) 32202 203 통신 계 19

32202 122 통신 계 19
 원 (U P S) 31109 104 계 20
도식 트랙 (건 ) 29331 111 건 산 계 8

  그림 30029 204 사 동처리 계 18
 (사 ) 30029 203 사 동처리 계 18

가열 29399 202 가열냉각 14
리    33214 109 사

취 비 타 29169 108 운 계 16
취 비 29169 109 사

민간  비 35310 102 철도, 공 비 24
민간  헬리 35310 103 철도, 공 비 24
늘，   28999 205 철 26
듸 29359 608 계 9
다( 업 ) 29310 304 업 계 6
드리 30013 103 사 동처리 계 18

6쪽



      비고

트 29291 107 공 계 12
29299 104 타특 산업 계 10
29299 101 타특 산업 계 10

도체  계 타 29360 109 타특 산업 계 10
도체 립  비 29360 102 타특 산업 계 10
  타 32201 399 통신 계 19

신  32202 119 통신 계 19
   변압 31102 101 계 20

31101 201 5
35119 109 25

리 31109 105 계 20
 상  32202 313 통신 계 19
  32202 312 통신 계 19
 폭 32202 311 통신 계 19
계 타 29359 208 계 9
계 29359 209 사

 보 계 타 29359 611 계 9
 보 계 29359 619 사

비가공 계 타 29359 118 계 9
비가공 계 29359 119 사

등  안  31104 900 사

(고 ,상  겸 ) 29310 406 업 계 6
 차단 31201 102 계 20

， ， 타 열처리   븐 29150 203 가열냉각 14
 31911 104 계 20

 ( 닥트 포 ) 31202 900 사

브 타 29130 109 타 산업 계 17
 타 29150 108 가열냉각 14
 29150 109 사

(후  포 ) 28999 206 철 26
 29340 103   압 15

35111 102 25
 어 삭 29212 812 공 계 12
 드릴링 29212 312 공 계 12
 링 29212 332 공 계 12
 보링 29212 322 공 계 12
 직   타 ( ) 29212 222 공 계 12
 평  29212 221 공 계 12
 연삭 ( 닝 ,랩  포 ) 29212 402 공 계 12

니어 29299 111 타특 산업 계 10
어링 29141 900 사

7쪽



      비고

어링 우징 29142 101 타 산업 계 17
러(곤포 ) 29310 111 업 계 6

벽돌，타 ，블  29332 108 타특 산업 계 10
변압  31102 900 사

병 29399 102 타 산업 계 17
병，    건 29192 101 타 산업 계 17
병원 35111 809 25
복사 30021 100 사 동처리 계 18
복사  (드럼, 트 등) 30021 900 사

복  공 계 29299 504 공 계 12
볼  러그 브 29130 106 타 산업 계 17
볼 어링(강 어링) 29141 101 타 산업 계 17
볼( 어링 ) 29141 900 사

 29391 202 타특 산업 계 10
 29291 106 공 계 12
,탱 ,  타 등 35119 209 25
거 35119 109 25
, ,  타 등 35119 209 25

(진공   압  것) 29123 900 사

계 등  사 33214 105 어 27
29340 206 타특 산업 계 10

사 (도  포 ) 29194 103 타 산업 계 17
사식 차 29194 104 타 산업 계 17

29299 503 공 계 12
꽃 식(가 린식) 공  엔진 35321 101 내연 4
도우 (１０Ｍ／Ｔ 미만) 29331 101 건 산 계 8
도우 (１０Ｍ／Ｔ 상) 29331 102 건 산 계 8

브 우어( ) 29173 101   압 15
브 우 29212 899 공 계 12
비  계 타 29299 318 타특 산업 계 10
비  계 29299 319 사

비누 단 또는 29399 412 타특 산업 계 10
비료， 약  계 29399 411 타특 산업 계 10
비 주식  객차  특 도차 35201 221 철도, 공 비 24
비 주식  객차 35201 222 철도, 공 비 24
비 29150 206 가열냉각 14
비 식 엔진과  타 29121 109   압 15
비철   타  35113 102 25
비 격식 린  타 30013 209 사 동처리 계 18
비 내 32202 119 통신 계 19
사료 단 ( 업 ) 29310 505 업 계 6

8쪽



      비고

사료 29310 502 업 계 6
사 ,계산, 계 계 타 30029 209 사 동처리 계 18
사  (PABX,PBX) 32201 202 통신 계 19
사운드 드 30013 502 사 동처리 계 18
사 29174 103   압 15
사진 식 29393 203 타특 산업 계 10
사진감  도포  계 29399 415 타특 산업 계 10
사 29392 101 타특 산업 계 10
산업  상업 빙 29171 102 가열냉각 14

(산업 ) 29395 109 사

열식건 (산업 ) 29399 209 사

시 척 (산업 ) 29199 209 사

산업  트럭  재  29161 109 사

계(산업 ) 29399 490 사

살포 ( 타   리트) 29331 121 건 산 계 8
살포 (퇴비  비료) 29310 104 업 계 6
샌 29292 107 타 산업 계 17
샌드 링 29299 108 타특 산업 계 10

랜트 29399 408 타특 산업 계 10
 쇄 (  포 ) 29393 102 타특 산업 계 10

29332 105 타특 산업 계 10
득 32201 809 통신 계 19

집  (집 ) 32201 806 통신 계 19
 신시 32202 209 통신 계 19

  29299 107 타특 산업 계 10
별 29332 102 타특 산업 계 10
별 (곡 ， ) 29310 202 업 계 6
별 ( 란，과실) 29310 403 업 계 6
상 주  차량 34121 300 , 특 차량 21
탕 또는 29340 406 타특 산업 계 10
탕과  ( 과  등 포 ) 29340 403 타특 산업 계 10
  계 29359 702 계 9
척，염색  가공 계 타 29352 111 계 9
척，염색  가공 계 29352 119 사

 계 타 29391 118 타특 산업 계 10
 계 29391 119 사

시험 (신 ,신 ,마 시험 ) 33214 202 어 27
 계 타 29359 708 계 9
 계 29359 709 사

냥 책 29399 413 타특 산업 계 10
29299 103 타특 산업 계 10

9쪽



      비고

탁 (상업 ) 29352 101 계 9
틀( ) 29359 607 계 9
각 29150 204 가열냉각 14

35119 109 25
차 34201 202 , 특 차량 21
 트 31101 202 5
 동 31101 101 5

(15 승 ) 34121 202 타 차량 22
트럭(1 ) 34122 102 , 특 차량 21

29194 101 타 산업 계 17
비  사  타 29194 108 타 산업 계 17
비  사  29194 109 사

도계  도 계 33215 202 어 27
   타 29173 108   압 15
   29173 109 사

빈 29119 200 원동 3
 29175 106   압 15

(  브, 도꼭지,  등) 29130 105 타 산업 계 17
지식 동 동공  29292 119 사

직   타 시닝 29212 112 공 계 12
어 가공 29211 103 공 계 12
어(NC,CNC) 공 계 29299 115 타특 산업 계 10
어식 어 삭 29212 811 공 계 12
어식 드릴링 29212 311 공 계 12
어식 링 29212 331 공 계 12
어식 보링 29212 321 공 계 12
어식 직   타 29212 212 공 계 12
어식 평  29212 211 공 계 12
어식 연삭 29212 401 공 계 12

편직 ( 동 편  포 ) 29359 403 계 9
평  시닝 29212 111 공 계 12

계 타 29310 208 업 계 6
계 29310 209 사

리 릴러 29391 206 타특 산업 계 10
( 개폐 ) 31201 202 계 20

30013 103 사 동처리 계 18
29331 106 건 산 계 8

 리 트 29162 106 운 계 16
킵 트 29162 102 운 계 16
타 31911 101 계 20

러( ) 30029 203 사 동처리 계 18

10쪽



      비고

링   28999 212 철 26
커( 계식) 29150 103 가열냉각 14

트 보 33215 203 어 27
링쿨러 29194 102 타 산업 계 17
들 29359 601 계 9

습도 동 33216 105 어 27
시 (건 ) 29331 116 건 산 계 8
시   업 35119 201 25
시 35119 109 25
시험 타 그 33214 209 사

식 29310 103 업 계 6
식  비 29393 202 타특 산업 계 10
식 건 29340 304 가열냉각 14
식 산업  가열  냉각  타 29340 308 가열냉각 14
식 산업  가열  냉각  29340 309 사

신  계 29359 704 계 9
신  생 31999 101 계 20
신 변 32201 391 통신 계 19
신  타 31991 109 계 20
아날 그 다 32201 341 통신 계 19
아날 그  컴퓨 30011 800 사 동처리 계 18
아 림 29171 102 가열냉각 14
아 림 29340 105   압 15
아  29291 101 공 계 12
안  브 29130 104 타 산업 계 17
안 나시 32201 204 통신 계 19
압   검사계 33214 102 어 27
압맥 29340 203 타특 산업 계 10
압연 주  타 29320 104 공 계 12
압연 29199 301 타 산업 계 17
압연  러 29320 106 공 계 12
압연 ( 열간，냉간 포 ) 29320 105 공 계 12
압연 러 29199 302 타 산업 계 17
압  또는 액 가  28122 201 철 26
압 ，액 가  운  28122 209 사

압 공 식 그리 29292 113 타 산업 계 17
압 29392 102 타특 산업 계 10
압 (공 ) 29299 301 타특 산업 계 10
액  동   어 33216 103 어 27
액압 29213 101 가공 계 13
액  니 (LCD 니 ,컴퓨 ) 30013 302 사 동처리 계 18

11쪽



29331 129 공사 계 비 

29332 119 물처리 비 

29340 109 낙 가공처리  

29340 209 곡물가공 계 

29340 309 식 산업  가열  냉각  

29340 419 식 ，담 가공 계 

29351 209 타 재  ， 게  

29352 119 척，염색  가공 계 

29359 119 비가공 계 

29359 209 계 

29359 309 직  

29359 409 편직  

29359 519 특 직  

29359 619  보 계 

29359 709  계 

29391 119  계 

29391 219 지  계 

29392 109 고무  라 틱 가공 계 

29393 109 쇄  

29393 209 주 계 

29393 309 본 계 

29394 119  

29395 109 산업   

29399 109 리  업 계 

29399 209 산업  열식건  

29399 309 원심 류탈  

29399 490 산업 계 

30013 900 컴퓨  ( 만 당)

30021 900 복사  (드럼, 트 등)

31101 900 동 ,    트  ( , ,고 ,

,브러 울 ,여 , 철  등)
31102 900 변압  

31103 101  변 [트랜 포 ( )]

31104 900 등  안  

31109 900 지  변  

31201 900 개폐, 보    

31202 900  ( 닥트 포 )

31911 900 내연 (엔진) ( )  

31991 900 경보  신  

31994 900 식 통통 비  

31999 900 타 비  

33211 201  다

33211 209  무  

33213 109  시험   타   

33214 109 물리    (PH미 ,열량, 도, 창 등
계  마 크 톰 등)

33214 209 타 시험   그 

33215 209 타 계산   

33216 109 타 동   

33220 109 타 동   어 비 

34202 900 트 러 

35111 803

35310 101  공 (헬리  포 )



      비고

취   29310 404 업 계 6
실   실 그래 33213 103 어 27
 생 31999 102 계 20

도 동 33216 101 어 27
도계 33214 108 어 27
도 (산업 ) 33220 101 어 27
 쇄 29393 103 타특 산업 계 10
 타 29291 108 공 계 12
 29291 109 사

28999 208 철 26
28999 213 철 26

극  도포  계 29399 414 타특 산업 계 10
우드  가공 29391 104 타특 산업 계 10
우주  과 우주  운  트 35310 104 철도, 공 비 24
우편 취 30029 202 사 동처리 계 18
운 차( 업 ) 29310 408 업 계 6
워 30011 201 사 동처리 계 18
원격 업 32202 329 통신 계 19
원심 리 29199 101   압 15
원심 리  29199 109 사

원심 탈  타 29399 308   압 15
원심 탈  29399 309 사

원  28131 109 사

원  러 어링 29141 102 타 산업 계 17
원 ， 가공 계 29359 703 계 9
원 편직 29359 402 계 9
웨 타  니트헤드 29212 340 공 계 12
웨  가공  비 29360 101 타특 산업 계 10

 신 ( 톱 ) 32202 317 통신 계 19
 신  안 나 32202 316 통신 계 19

32202 390 통신 계 19
  29169 103 운 계 16

량  액 계 33214 101 어 27
량 동   어 33216 104 어 27
여과 (내연 ) 29175 102   압 15

리  업 계 타 29399 108 타 산업 계 17
리  업 계 29399 109 사

리   계 29399 103 타 산업 계 17
리   계 29399 104 타 산업 계 17
리   29394 111 타 산업 계 17
압  공 압  브 29130 102 타 산업 계 17
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      비고

압 29122 103   압 15
압실린   압시 29121 101   압 15
압액 에 ( 압 ) 29121 101   압 15
 가공  계 29340 404 타특 산업 계 10

상  28113 101 철 26
곽 33214 302 어 27
극  니 30013 301 사 동처리 계 18

동 답 32201 805 통신 계 19
(컴퓨 ) 30013 309 사 동처리 계 18

식료  쇄 29340 411 타특 산업 계 10
식 ，담 가공 계 29340 419 사

식 가공 계 29340 418 타특 산업 계 10
 탈 건 (상업，산업 ) 29399 301   압 15

동식  사다리 28999 202 철 26
동진료차  난차(앰블런 ,견 트럭) 34201 204 , 특 차량 21

( 들링) 29395 101 산업 보트 11
식 29310 105 업 계 6
앙 29310 303 업 계 6
 31999 103 계 20
(직   ) 31109 102 계 20

쇄 보 29393 106 타특 산업 계 10
쇄  타 29393 108 타특 산업 계 10
쇄  29393 109 사

양 비 29169 105 운 계 16
 사 29359 111 계 9
 압 29359 112 계 9

 32202 390 통신 계 19
32201 109 통신 계 19

컴퓨 30011 202 사 동처리 계 18
폰 32201 807 통신 계 19
 가공 ( 어 ) 29211 104 공 계 12
 열차( 주식)(승객  ) 35201 211 철도, 공 비 24
 ( 튼식,다 얼식) 32201 101 통신 계 19

 공 계 타 29299 118 타특 산업 계 10
공 계 ( ) 29299 119 사

 계 타 29199 308 타 산업 계 17
계( ) 29199 309 사

변압 (산업 ) 31102 103 계 20
트 린 30013 201 사 동처리 계 18

곳  주 과 들 29320 102 공 계 12
 린 30013 203 사 동처리 계 18
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      비고

드럼 30012 109 사 동처리 계 18
30012 109 사 동처리 계 18
30012 109 사 동처리 계 18

동 도어 동 29399 418 타특 산업 계 10
동 마그 틱  29399 417 타특 산업 계 10
동개폐식 다 헤드 29299 502 공 계 12
동결 29192 103 타 산업 계 17
동 어 (산업 ) 31202 201 계 20
동   원격 브 29130 107 타 산업 계 17
동   어  33220 102 어 27
동 타  33216 109 사

동차 타 어  브 29392 105 타특 산업 계 10
동창고시 29162 108 운 계 16
동 타  어 비  33220 109 사

동 매  타 29193 108 타 산업 계 17
동 매  29193 109 사

동 매 (담 ) 29193 103 타 산업 계 17
동 매 (식료 ， 타 ) 29193 102 타 산업 계 17
동 매 ( 료 ) 29193 101 타 산업 계 17
동 편직 29359 401 계 9

29359 502 계 9
식  것(창   벽 착 ) 29172 101 가열냉각 14

주식 트럭 타 29161 103 운 계 16
체 진식 계 타 29310 308 업 계 6
체 진식 계 29310 309 사

는 계( 업 ) 29310 506 업 계 6
재  타  ， 게  29351 209 사

재 (가죽， ， ) 29351 202 계 9
재 (신 ) 29351 204 계 9
재 (직 ) 29351 201 계 9
재 (포 ) 29351 203 계 9
재 틀  비 ( 재， ) 29351 208 계 9
잭(  움직 는 ) 29169 102 운 계 16
쟁 ( 래포 ) 29310 101 업 계 6
압 차단  타 31201 109 계 20
압 31202 101 계 20
울((상업 ) 29191 102 타 산업 계 17
울(산업 ) 29191 101 타 산업 계 17
울   울 29191 109 사

 탱   28122 101 철 26
 28122 109 사

 29291 102 공 계 12
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      비고

가열식   븐 29150 201 가열냉각 14
산 계 33215 201 어 27
 29399 105 타 산업 계 17
경보  신  31991 900 사

차( 동차  차 ) 35201 101 철도, 공 비 24
도    31999 104 계 20
량   검사 33213 101 어 27

29150 205 가열냉각 14
식 통 통 비 31994 100 계 20
식 통통 비  31994 900 사

동 ( 마 그래  포 ) 33214 106 어 27
비 타 31999 109 계 20
비  31999 900 사

미 31201 309 계 20
31201 309 계 20

통신    33213 105 어 27
개폐, 보    31201 900 사

동 ,    트  31101 900 사

동 주식 트럭 29161 101 운 계 16
동차( 주식) 35201 212 철도, 공 비 24
동   랭 29142 103 타 산업 계 17
등  31201 304 계 20

29320 101 공 계 12
리 사 검사  검 33213 104 어 27
 복 29399 422 타특 산업 계 10

압 31102 104 계 20
( 삭 계) 29212 120 공 계 12

 커 (통신  ) 31201 400 계 20
계산   타 계산 30029 109 사 동처리 계 18
계 33213 102 어 27

 변 31103 101 사

첩( 사  포 ) 30029 105 사 동처리 계 18
시험  타 33213 109 사

도   31103 102 계 20
도 식  븐 29150 202 가열냉각 14
도  타 31103 109 계 20
 가공 공 계  29211 900 사

 공 계 타 29211 109 공 계 12
단 29391 201 타특 산업 계 10
단 (직   사) 29352 107 계 9
지 29393 302 타특 산업 계 10
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      비고

( 폿웰 ) 29395 103 산업 보트 11
  타  어링 31911 105 계 20

31911 109 계 20
러그( 러그) 31911 102 계 20

시 척 (산업 ) 29199 201 타 산업 계 17
경 29359 505 계 9
경 29359 506 계 9

(rectifier;  직  ) 31109 101 계 20
맥 29340 202 타특 산업 계 10
미 29340 201 타특 산업 계 10

(가  ) 29175 101   압 15
(상 도 ) 29175 104   압 15

지  변  31109 900 사

본 계 타 29393 308 타특 산업 계 10
본 계 29393 309 사

29340 205 타특 산업 계 10
빵 계( 커리  븐 포 ) 29340 301 가열냉각 14
지  계 타 29391 211 타특 산업 계 10
지  계 29391 219 사

29310 106 업 계 6
각  계(공 ) 29299 307 타특 산업 계 10
립  타 28999 219 사

립 (어 블리) 29395 102 산업 보트 11
29359 106 계 9
35119 109 25
29359 606 계 9

 주  29391 205 타특 산업 계 10
,도포  책 29391 106 타특 산업 계 10
, 지 시험 33214 203 어 27
포  29391 203 타특 산업 계 10

편직 29359 404 계 9
주．단  29394 108 타 산업 계 17
주 (마 보드) 30013 501 사 동처리 계 18
주    29332 107 타특 산업 계 10
주차 29162 107 운 계 16
주  공 통신 단말 32202 112 통신 계 19
주 (몰드 ) 29394 102 타 산업 계 17
주  29394 103 타 산업 계 17

35119 101 25
 동 31101 103 5
 트(7.5kw 상  것) 31101 203 5

17쪽



      비고

 직   겸  동 31101 102 5
( 트  티 )컴퓨 30011 100 사 동처리 계 18
(16 승-35 승) 34121 203 타 차량 22

트럭(1 과-5 미만) 34122 103 , 특 차량 21
생 보 러(비난 ) 28132 101 원동 2
생 생보 러  보 28132 109 사

 또는 29176 102 가열냉각 14
  가 생  타 29176 108 가열냉각 14
  가 생  29176 109 사

  건 29199 305 타 산업 계 17
식 에어쿨러(에 포 ) 29399 425 타특 산업 계 10

지 어링 29141 103 타 산업 계 17
지상비 훈 (시뮬 ) 35310 202 철도, 공 비 24
직  타 29359 308 계 9
직  29359 309 사

진공  열 29392 104 타특 산업 계 10
진공 29123 101   압 15
진공포 29192 104 타 산업 계 17
진동 ( 브 타) 29292 115 타 산업 계 17
짐 29359 504 계 9
집드라 브 30012 109 사 동처리 계 18
집   철책 계 29393 303 타특 산업 계 10
집진 (집진 ) 29174 106   압 15
차  커 가공 29340 413 타특 산업 계 10
차량 에어컨  압 29123 202   압 15
차량  공 청 29174 107   압 15
차량  냉동,냉  비 29171 103 가열냉각 14
차량  도난  재 경보 31991 102 계 20
차량  에어컨(공 ,공 ) 29172 102 가열냉각 14
착암 29292 104 타 산업 계 17
착 ( 업 ) 29310 405 업 계 6
착 (동 ，식  ) 29340 402 타특 산업 계 10
책 본 29393 301 타특 산업 계 10
천공 29391 208 타특 산업 계 10
천공   시 계 29331 118 건 산 계 8
천 주  트럭 29161 105 운 계 16
철강 (탱커) 35111 101 25
철도 또는 도  28999 207 철 26
철도, 도  지 또는 보  차량 35201 300 철도, 공 비 24
철보빈,  검  집 28999 219 사

청 (산업 ) 29399 423 타특 산업 계 10
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      비고

체 28999 201 철 26
체  타 29142 208 타 산업 계 17
체  29142 209 사

체  톱날 28934 106 타 산업 계 17
체 (동 달 ) 29142 201 타 산업 계 17
체  브 29130 103 타 산업 계 17

 척 (산업 ) 29399 424 타특 산업 계 10
 29291 105 공 계 12
가공 29211 102 공 계 12

지 29391 105 타특 산업 계 10
취 29392 103 타특 산업 계 10

 29340 104   압 15
드 29359 101 계 9
드 립 29359 604 계 9
랜 29199 304 타 산업 계 17
트리지  리벳 29292 118 타 산업 계 17

커 ( ) 31201 303 계 20
컨 35111 103 25
컴퓨  단말 30013 400 사 동처리 계 18
컴퓨  ( 만 당) 30013 900 사

컴퓨  주변  타 30013 809 사 동처리 계 18
컴퓨  30013 802 사 동처리 계 18
컴퓨  드(LAN 드,내  등) 30013 505 사 동처리 계 18
컴퓨  드  보드 타 30013 509 사 동처리 계 18

블TV 신  (VOD  등) 32202 315 통신 계 19
블TV 신  컨 ( ，단 ) 32202 314 통신 계 19

드없는 트 32201 102 통신 계 19
29359 102 계 9
29150 207 가열냉각 14

어 29162 104 운 계 16
트( 러그 라 림) 31201 302 계 20
리트믹 29331 113 건 산 계 8

29359 605 계 9
( 업 ) 29310 305 업 계 6

비 29150 102 가열냉각 14
 트럭(건 , 취 ) 29161 106 운 계 16
(건 ) 29331 112 건 산 계 8
( 취 ) 29162 101 운 계 16

29391 107 타특 산업 계 10
림 리 29340 101   압 15
러 ( 동차  ) 29142 106 타 산업 계 17
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      비고

보드 30013 101 사 동처리 계 18
폰 트  시 (간 ) 32201 804 통신 계 19

타   처리 30029 201 사 동처리 계 18
탈곡 29310 201 업 계 6
탈   척 ( 업 ) 29310 402 업 계 6
태 29292 102 타 산업 계 17
탭 29212 340 공 계 12
탭 (건 ) 29331 108 건 산 계 8
보 트, 보 러  동엔진 35321 102 내연 4
빈 ( 공  ) 29119 900 사

빈( 빈,가 빈  등) 29119 100 원동 2
러 어링 29141 102 타 산업 계 17

린 32201 809 통신 계 19
공사 계 비 타 29331 128 건 산 계 8
공사 계 비 29331 129 사

톱  단 계(공 ) 29299 304 타특 산업 계 10
톱  톱날 타 28934 109 사

톱( ) 28934 102 타 산업 계 17
톱(나 ) 28934 101 타 산업 계 17
톱(동 식 단 ) 29292 111 타 산업 계 17
톱( 재 ,시계  보 가공 ) 28934 103 타 산업 계 17
톱 계( 단 ) 29212 893 공 계 12
톱날( 동식) 28934 105 타 산업 계 17
톱날(  계  - S A W 등) 28934 107 타 산업 계 17
통 29299 201 타특 산업 계 10
통경 29359 507 계 9
통띠 28999 219 사

통신  컴퓨  원 31109 103 계 20
트랙 (산업 ) 29161 107 운 계 16
트랜 샤 트(변 ) 29142 102 타 산업 계 17
트럭   타 29161 108 운 계 16
트 러  34202 900 사

트 러  미트 러 34202 100 , 특 차량 21
특  쇄 (곡  쇄  계) 29393 105 타특 산업 계 10
특  변압 31102 102 계 20
특 산업  공 계 타 29299 208 타특 산업 계 10
특 산업  공 계 29299 209 사

특 직  타 29359 511 계 9
특 직  29359 519 사

특 차 타 34201 209 , 특 차량 21
라볼릭 안 나 32202 316 통신 계 19
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쇄 ( 쇄  포 ) 29332 103 타특 산업 계 10
워 31109 109 계 20

29310 102 업 계 6
리 29399 101 타 산업 계 17

지상  29391 204 타특 산업 계 10
킷 32201 209 통신 계 19
시 리( 사 ,FAX) 32201 801 통신 계 19

(낫  포 ) 29213 203 가공 계 13
어 블  계 (아날 그식) 32201 312 통신 계 19
어 블 단 (아날 그식) 32201 311 통신 계 19
어 블 (아날 그식) 타 32201 319 통신 계 19

릭  니쿨라 29169 104 운 계 16
트  계 29359 701 계 9

편직  타 29359 408 계 9
편직  29359 409 사

평삭 ( 닝 ) 29212 892 공 계 12
평압  원통압식 쇄 29393 101 타특 산업 계 10
폐쇄  라(CCTV 라) 32202 801 통신 계 19
폐지  29391 102 타특 산업 계 10
포   29192 102 타 산업 계 17
포   척  타 29192 108 타 산업 계 17
포   척  29192 109 사

포 리 트 트럭(지게차) 29161 102 운 계 16
 30029 104 사 동처리 계 18

트 33214 309 어 27
29352 103 계 9

퓨 31201 201 계 20
 ( 탄 ) 29394 104 타 산업 계 17

트  트럭(  트랙 ) 29161 104 운 계 16
그램 트 러(P L C) 31202 202 어 27

라 틱사  29394 105 타 산업 계 17
러그( ) 31201 301 계 20

샤 트 어링 강   강  포 29142 101 타 산업 계 17
 드라 브(FDD) 30012 101 사 동처리 계 18

드  드라 브(HDD) 30012 102 사 동처리 계 18
비 29175 105   압 15

브리드  컴퓨 30011 800 사 동처리 계 18
35111 809 25

， 지  랜트 29399 407 타특 산업 계 10
공  개   재생 35310 400 철도, 공 비 24
공  진  갑 착 35310 201 철도, 공 비 24
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(건 ) 29331 115 건 산 계 8
타 (건 ) 29331 117 건 산 계 8

  33211 209 사

 탐지 33211 205 통신 계 19
 지(FRP)  타 35112 103 25

(컴 ，나  포 ) 33211 206 통신 계 19
  타 33211 208 통신 계 19

난 35119 109 25
(동 식) 29292 112 타 산업 계 17

상  28113 102 철 26
(원 ) 28131 101 원 원동 1

드PC 30011 209 사 동처리 계 18
리( 드폰 동착신  ) 31109 106 계 20

허브  트웍  32201 803 통신 계 19
 동처리 (CD ,ATM  등) 30029 101 사 동처리 계 18
등  안 (  등  ) 31104 100 계 20

삭 ( )  슬 29212 891 공 계 12
(아 웰 ) 29395 104 산업 보트 11

트( 킵 트 ) 29169 101 운 계 16
타 29359 104 계 9

( 처 랜트,  포 ) 29332 106 타특 산업 계 10
격차( 계식) 29150 104 가열냉각 14

과 객  타 35111 109 25
폐(동 ) 29193 104 타 산업 계 17

29173 103   압 15
 주 29393 201 타특 산업 계 10
주 계 타 29393 208 타특 산업 계 10
주 계 29393 209 사

( 계식) 29150 105 가열냉각 14
상변 31101 204 5

(통 ) 29173 102   압 15
 32202 111 통신 계 19

FRP어   어  가공,  35112 102 25
FRP여객 ( , 람 , 리보트 등) 35112 101 25
ＦＲＰ  29394 107 타 산업 계 17
OCR리 30013 103 사 동처리 계 18
OMR리 30013 103 사 동처리 계 18
PC 라 30013 801 사 동처리 계 18
PDA(  보단말 ) 30011 204 사 동처리 계 18
ST링 32202 329 통신 계 19
TV 신 ( ,  포 ) 32202 321 통신 계 19
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4.기계수주통계조사표

기계수주통계조사표

(200□년 □□월분)
승인번호
제 10120호

기업체고유번호 기업체명 작성기 :통계청

소 재 지
이 조사표에 기재되는 내용은 통계법 제 13,

14조에 의해 통계목 에만 사용되고 그 비

은 보장됩니다.
조 사 구 ID 응답부서 ☎ ( ) -

응 답 자

  수 주 내 역

일련

번호

산 업 분 류
수 요 자 업 체 명

수요자분류 수 주 액

(백 만 원)

정납기

제 품 명 ※ 부 호 ※ 부 호 년 월

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

합계

비 고



  매 수주잔고 내역

일련

번호

산 업 분 류 매 액

(백 만 원)

수 주 잔 고 액

(백 만 원)
계약변동사항

제 품 명 ※ 부 호

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

합계

[작 성 시 유 의 사 항 ]

1.이 조사는 설비용 기계류를 생산하는 주요 제조업체가 매월 주문받은 실 을 악하여 산업별 설비투자 동향을 악하기

한 기 자료로 이용할 목 으로 실시되는 것이므로 의문사항이 있으시면 당청직원과 상의하여 주시기 바랍니다.

2.설비용 기계류를 자기기업내에 설치하여 자가사용 할 계획인 경우에도 계획이 확정되면 이를 수주액에 포함하여 기입하여

주십시오.

3.기업의 계획생산분은 매(출하)시,수주와 매가 동시에 이루어진 것으로 보아,수주액과 매액에 각각 그 액을 기재

하여 주십시오.

4.장기간의 공정을 요하는 제품의 매액은 기성액(진척률에 의하여 액으로 환산)을 기입하여 주십시오.

5. 정납기는 향후 납품물량을 집계하기 한 항목이니 정확히 작성하고 동일 수주액의 정납기가 상이한 경우 일련번호를

달리하여 정납기별로 분할하여 기입하여주십시오

6.수주잔고란에는 사업체의 제품별 실 에서 조사기 월의 말일 재 아직 납품(매)하지 못한 수주액(잔액)을 기입하

여 주십시오.

7. 월분 수주잔고는 월말 수주잔고에 월분 수주액을 더하고 월분 매액을 차감한 액입니다.

8.이미 보고된 수주액 계약변동(해약,감액 등)이 있는 경우에는 당월의 수주액과 상 없이 수주액을 ‘-’로 기입하고, 정

납기란에는 당 수주받은 연월을 기입하여 주십시오.변경사항은 계약변동란에 반드시 그 사유 등을 기재하여 주십시오.

9. 월과 비교하여 수주액의 증감이 클 경우 비고란에 그 사유를 기입하여 주십시오.

10.귀사업체에서는 굵은 선 안에만 기재하여 주십시오.(단,※음 부분은 통계청에서 기재합니다.)

방문일자 :200 년 월 일 조사담당자 (인)
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